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1. WSTEP
1.1. Ofirmie

Firma ‘Mechanika Maszyn Andrzej Kacperek’ od 1982 roku jest producentem i dostawcg nowocze-
snych, polskich motoreduktoréw i reduktoréw $limakowych. 30 lat praktyki i specjalizacji w tej dziedzi-
nie produkcji znajduje odzwierciedlenie w solidnej konstrukcji i wykonaniu naszych przektadni. W
oparciu o doswiadczenie oraz na podstawie oczekiwan i sugestii naszych klientow, prowadzimy ciagta
modernizacje i doskonalenie naszych wyrobdw. Dzieki temu nasza oferta jest systematycznie posze-
rzana.

Dysponujemy szybkim serwisem i magazynem czesci zamiennych, w ten sposdb zapewniajgc cig-
gtos¢ pracy naszych wyrobow. Zapewniamy réwniez doradztwo w zakresie problemoéw technicznych i
konstrukcyjnych oraz wykonujemy nietypowe instalacje.

1.2. Oferta

Przekladnie slimakowe (katowe) typu MR
produkcja reduktoréw Slimakowych R (wersja bez silnika [WBS]) i motoreduktoréw MR (wersja
z silnikiem lub do silnika). Przektadnie te przenosza moce od 0,06kW do 37kW. Oferowane s
w szerokiej gamie przetozen oraz w réznych wariantach zabudowy.
Zakres naszej oferty obejmuje rowniez:
= przektadnie TM,
pofaczenia dwdch motoreduktoréw slimakowych MR+MR,
pofaczenia motoreduktoréw walcowych HM i Slimakowych MR,
potgczenia motoreduktoréw Slimakowych z przystawkami zebatymi PZ,
inne kombinacje potaczen dwdch przektadni,
reduktory/motoreduktory $limakowe dwustopniowe RC/MRC-500N,
reduktory/motoreduktory trdjstopniowe slimakowo-walcowe R/MR-1000N,
przekfadnie ze stali nierdzewnej SN,

Przekladnie zebate
= przektadnie i przystawki walcowe (liniowe) HM,
= przektadnie walcowo-stozkowe typu HS,
= przekfadnie walcowe réwnolegte HR.

Sitowniki sSrubowe MRP
Wariatory (przektadnie bezstopniowe) mechaniczne i hydrostatyczne,

Silniki elektryczne dowolnego typu i wielkosci:
= tréjfazowe/jednofazowe,

pradu przemiennego/statego,

z obca wentylacja,

z hamulcem,

w wykonaniu przeciwwybuchowym,

podwyzszonych klasach szczelnosci,

z enkoderem,

wielobiegowe,

inne wykonania na zamowienie.

Falowniki i elementy automatyki przemystowej
Sprzegta elastyczne, przegubowe i przecigzeniowe

Elementy napedow:
= $ruby i nakretki trapezowe,

= kofa zebate i zebniki (w tym Slimacznice i $limaki),
= listwy zebate,
= kota tancuchowe i tancuchy,
= kofa pasowe.
Ustugi:

= obrobka skrawaniem,

= regeneracja i naprawy przektadni,

= dobdr i kompletacja uktadéw napedowych,
= doradztwo techniczno-konstruktorskie.
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1.3. Symbole

a [mm] — rozstaw osi

f, — wspotczynnik pracy

f — wspotczynnik mocy

i — przetozenie

M [Nm] — wymagany moment obrotowy na wale zdawczym przekfadni
M; [Nm] — moment obrotowy na wale napedowym przektadni

M, [Nm] — moment obrotowy na wale zdawczym przektadni

Ma(oby [NM] — obliczeniowy moment obrotowy na wale zdawczym przektadni
My [Nm] — nominalny moment obrotowy na wale zdawczym przektadni
n; [obr/min] — predko$¢ obrotowa watu napedowego przektadni

n, [obr/min] — predko$¢ obrotowa watu zdawczego przektadni

P [kW] — wymagana moc na wale zdawczym przektadni

P; [kW] — moc nominalna na wale napedowym przekfadni

P1(obiy [KW] — obliczeniowa moc na wale napedowym przektadni

P, [kW] - moc na wale zdawczym przekfadni

Ps [kW] - moc silnika

Mg — sprawnos¢ dynamiczna

Ns — Sprawnos¢ statyczna

v - kat wzniosu zwojow Slimaka

1.4. Podstawowe okreslenia i symbole
Reduktor - przektadnia bez mozliwosci przytgczenia silnika kotnierzowego.

Motoreduktor - przekfadnia z silnikiem lub z przylgczem do silnika kotnierzowego.
Moc: P, =P -, [kW]

Wartosci P; podane w katalogu sg dopuszczalnymi, maksymalnymi wielkoSciami obliczonymi dla
normalnych warunkéw pracy tj. przy pracy rownomiernej, ciggtej, bez uderzen, w temperaturze
otoczenia 15+30°C, przy nie wiecej niz 10 wigczeniach na godzine.

P.
Moment obrotowy: M, = 95501—77"[Nm]
n,

Wartosci podane w katalogu sg dopuszczalnymi, maksymalnymi wielkoéciami obliczonymi dla normal-
nych warunkow pracy tj. przy pracy rownomiernej, ciggtej, bez uderzen, w temperaturze otoczenia
15+30°C.

Wartosci obliczone sg dla sprawnosci dotartej przektadni. Przy pracy przerywanej (np.: wciggarka,
dzwig) nalezy zwiekszy¢ moc na wale napedowym, aby zrekompensowac niskg sprawnos¢ przektadni
Slimakowej podczas rozruchu.

Predkosé obrotowa: n, =" [obr / min]
l
Przetozenie: j=—L
n

Wspotczynnik mocy: f=—L

Parametr okreslajgcy stosunek mocy nominalnej, przenoszonej przez przektadnie, do mocy napedzaja-
cego ja silnika.
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Wspoétczynnik warunkdow pracy:

Wspdtczynnik pracy fp nalezy bra¢ pod uwage, w celu poprawnego doboru reduktora do przewidywa-

nych warunkow pracy.

temperatura otoczenia

ilos¢
godzin 0+-15°C | 15-30°C | 30+50°C
warunki pracy pracy ilo$¢ wiaczen na dobe
na
dobe <10 10+100 | >100 <10 10+100 | >100 <10 10+100 | >100
spokojna praca z mozliwo- 0,5 0,5 0,6 0,7 0,7 0,8 0,9 1,0 1,1 1,2
+100/scllabprzec1fze_nla . 8 0,8 0,9 1,0 1,0 1,1 1,2 1,4 1,5 1,7
6 lub z matymi wstrza-
sami; np. lekkie obrabiarki, 16 0,9 1,0 1,1 1,1 1,2 1,3 1,6 1,7 1,8
transportery 24 1,0 1,1 1,2 1,2 1,3 1,4 1,7 1,8 2,0
normalna praca z 0,5 0,6 0,7 0,8 0,8 0,9 1,0 1,2 1,3 1,4
mozliwoscig krétkotrwatego 8 1.0 11 12 12 13 14 17 18 20
przecigzenia do 100% lub z ! ! ! d 4 ! ! ! !
wstrzgsami I uderzeniami, 16 1,1 1,2 1,3 1,3 1,5 1,6 1,8 2,0 2,2
duze sity masowe 24 1,2 1,3 1,4 1,4 1,6 1,7 2,0 2,2 2,4
ciezka praca z mozliwoscig 0,5 08 0,9 1,0 1,0 1,1 1,2 1,4 1,5 1,7
krotkotrwatego przecigzenia| 8 1,1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,7 2,0 2,2 2,4
do 100% z uderzeniami lub | 1g 1,2 1,3 1,4 1,5 1,7 1,9 2,2 2,4 2,6
bardzo duze sity masowe [, 13 | 15 | 16 | 1,7 | 1,8 | 20 | 24 | 26 | 28

Sprawnosc:

Mg - sprawno$¢ dynamiczna to sprawnos¢ urzadzenia po ustaleniu predkosci obrotowej i temperatury.

b,

Mg =—-

A

s - SPrawnosc¢ statyczna to sprawno$¢ urzadzenia podczas jego rozruchu.

Na sprawno$¢ reduktora maja wptyw nastepujace czynniki:

= kat pochylenia linii Srubowej zwojow Slimaka,
= materiaty z jakich wykonane sg $limak i limacznica,
= chropowatos$¢ powierzchni zebow,

= predkosc¢ poslizgu,
= temperatura,
= smarowanie.

Reduktor osigga docelowg sprawnos¢ po ustaleniu sie temperatury i po dotarciu w ustalonym stanie
pracy. Pochylenie linii Srubowej zwojéw Slimaka decyduje réowniez o samohamownosci i nawrotnosci

reduktora.

Samohamownos¢ statyczna:

Samohamowno$¢ statyczna (brak nawrotnosci statycznej) to taka witasciwos¢ przektadni, dzieki ktorej
nie ma mozliwosci wprowadzenia jej w ruch poprzez dziatanie momentu obrotowego na 0$ zdawcza.
Mozliwy jest jedynie powolny obrét w przypadku wibracji.
Im wieksza sprawnos¢ tym lepsza nawrotnosc.

ns <0,5 samohamowno$¢ statyczna - brak nawrotnosci
ns =0,5+0,55 brak samohamownosci - mata nawrotno$¢ statyczna
ns >0,55 brak samohamownosci - dobra nawrotnosc¢ statyczna
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Samohamownos¢ dynamiczna:

Samohamownos$¢ dynamiczna czyli brak nawrotnosci dynamicznej. Wystepuje wtedy, gdy przektadnia nie
daje sie utrzyma¢ w stanie ruchu pod dziataniem momentu obrotowego w osi zdawczej.
Warunek ten ma miejsce gdy: n,<0,5 gdzie n4 jest sprawnoscig reduktora w rzeczywistych warunkach
pracy. Odwrotny warunek, to znaczy nawrotno$¢ dynamiczna czyli brak samohamownos$ci dynamicznej
ma miejsce gdy: ny>0,5.

W ponizszej tabeli przedstawiona jest orientacyjna zalezno$¢ samohamownosci dynamicznej w funkcji
kata pochylenia linii zebdw $limaka.

kat pochylenia linii zeboéw Slimaka opis
 4m0.9c0 nawrotny statycznie (fatwy obrot)
y = 12°+25 S
nawrotny dynamicznie
zréznicowana nawrotnos¢ statyczna (tatwy obrot w przypadku drgan)

y = 8°+12° .
nawrotny dynamicznie
/= 5o:ge statycznie samqi)amowny (obrét w przypadku drgan)
) mafa nawrotnos¢ dynamiczna
;= 30250 statycznie samohamowny (powolny obrét w przypadku drgan)
’ mata nawrotnos$¢ dynamiczna
y = 1023 statycznie samohamowny (bez obrotu nawet w przypadku drgan)

brak nawrotnosci dynamicznej

W przypadku, gdy wytypowany motoreduktor nie spetnia warunku samohamownosci, a jest to niezbedne
w urzadzeniu, w ktorym ma pracowaé, wdwczas nalezy rozwazy¢ mozliwos¢ zastosowania motoreduktora
z hamulcem lub luzownikiem.

2. PRZEKLADNIE SLIMAKOWE TM — INFORMACJE TECHNICZNE

2.1. Informacje ogolne

Rodzina motoreduktoréw TM obejmuje dziesie¢ wielkosci. Oznaczenie wielkosci jest Scisle powigzane z

odlegtoscig pomiedzy osiami napedowg i zdawczg przektadni. Motoreduktory TM cechuje zwarta budowa,

zewnetrzne uzebrowanie, przystosowanie do montazu na trzech stronach korpusu, duza rozpietos¢ prze-

tozen oraz wysokie wartosci przenoszonych mocy.

Budowa i dziatanie omawianych reduktorow i motoreduktoréw charakteryzuje sie tym, ze:

= $limak jest utwardzony i precyzyjnie oszlifowany,

= $limacznica wykonana jest z wysokogatunkowego brazu,

= 0S$ napedowa (Slimak) utozyskowana jest tocznie. W wielkosciach od 25 do 90 stosowane sg fozyska
kulkowe, zwykte serii 60. W wielkosciach od 110 do 150 stosowane sg tozyska stozkowe serii 320,

= 0$ zdawcza (Slimacznica) utozyskowana jest tocznie w tozyskach kulkowych serii 60 lub 62;

= korpusy wielkosci 25 - 90 wykonane s3 ze stopdw aluminium. Korpusy wielkosci 110 - 150 wykonane
sg z zeliwa,

= smarowania stosowany jest wysokogatunkowy olej mineralny.

Przektadnie TM oferujemy jako motoreduktory (z zamontowanym silnikiem lub z przytgczem, umozliwia-

jacym klientowi zamontowanie silnika kotnierzowego we wtasnym zakresie).

Motoreduktory TM katalogowo wyposazamy w typowe silniki indukcyjne, asynchroniczne, jedno- lub tréj-

fazowe, o obrotach ok. n; = 2800, 1400, 900, 700 !/, oraz o stosownej mocy.
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2.2. Zasady doboru przekiadni

2.2.1. Dobor reduktora
Jezeli przewidywane warunki pracy reduktora nie odbiegajg od warunkdw normalnych, wyboru reduktora
dokonuje sie dobierajac reduktor o mocy P, nie mniejszej niz moc przewidywanego napedu lub reduktor

0 dopuszczalnym momencie obrotowym nie mniejszym od wymaganego w urzadzeniu. W przypadku, gdy
przewidywane warunki pracy odbiegajg od warunkéw normalnych, dobdr reduktora nalezy poprzedzi¢
okresleniem tzw. mocy obliczeniowej lub tzw. momentu obliczeniowego, zgodnie z ponizszymi zalezno-

’ - H P
SClami. M2(0bl) :fop [Nm] Pl(olb) :;XL)[kW]
d

Doboru dokonuje sie poprzez wybor reduktora spetniajgcego wymagania kinematyczne i réwnocze$nie
spetniajacego nastepujgce warunki: M, = M, lub B =R,

Obie powyzsze wielkosci stuzg do dobrania odpowiedniego reduktora. Nalezy podkresli¢, ze z punktu wi-
dzenia wytrzymatosci przektadni, wystarczajgcy jest najmniejszy reduktor, spetniajacy w/w warunki.

Przyktad:
Dobieramy reduktor, ktéry zapewnitby moment M=80Nm przy przetozeniu i=40, obrotach wyjSciowych
n,=35 obr/min, przeznaczony do pracy normalnej przez 16 godzin na dobg z mozliwymi przecigzeniami, 4

wiaczenia na godzine, temperatura otoczenia 15+30°C.

Z tabeli odczytujemy wartos¢ wspdtczynnika pracy: f =1,3
Nastepnie obliczamy : M,,, =M -f, — M,,,,=80[Nm]-13 — M,,,, =104 Nm]

Wybieramy reduktor typu TM-063 o parametrach: n,=35 obr/min; i=40; M, =150 Nm; n4=0,72.

2.2.2. Dobér motoreduktora
Dob6r motoreduktora nalezy poprzedzi¢ okresleniem wymaganej mocy silnika lub pozadanej wartosci
momentu obrotowego na wyjsciu przektadni. Nastepnie nalezy okresli¢ wspdtczynnik warunkdw pracy f
odpowiadajacy przewidywanym warunkom pracy. W tabelach z parametrami technicznymi dla poszcze-
gobinych przektadni, mozna odnalez¢ motoreduktor o odpowiedniej mocy lub momencie obrotowym.
Po odszukaniu odpowiedniego motoreduktora nalezy sprawdzi¢, czy charakteryzujacy go wspotczynnik
mocy f jest wiekszy lub rowny od okreslonego wczesniej wspotczynnika warunkéw pracy f, (F>f). Jezeli
tak, to dobdr pod wzgledem wytrzymatosci reduktora mozna uznac za wiasciwie dokonany.
Jezeli natomiast wspdtczynnik mocy f jest mniejszy od wspdtczynnika warunkow pracy fp (f< fp),
nalezy wybra¢ motoreduktor o wiekszym rozstawie osi.
Przykfad:
Dobieramy motoreduktor o mocy silnika P.=0,37kW, obrotach wyjsciowych n,=55 obr/min, przeznaczony
do ciezkiej pracy z uderzeniami przez 16 godzin na dobe, 20 wtgczen na godzine, temperatura otoczenia
15+30°C.
Z tabeli odczytujemy warto$¢ wspétczynnika pracy: f =1,5
Znajdujemy motoreduktor typu TM-050 o parametrach: n,=56 obr/min; i=25; P_=0,37kW; f=1,35
Dla tego reduktora znajdujemy P;=0,5kW Jezeli moc silnika ma by¢ P.=0,37kW, to:
f:£2M21935<fP
P, 037[kW]
Motoreduktor TM-050 nie spetnia warunku f > fp.

Znajdujemy motoreduktor nastepnej wielkosci TM-063: n,=56 obr/min; i=25; P_=0,75kW; f=1,33
Dla tego reduktora znajdujemy P;=1kW. Jezeli moc silnika ma by¢ P_=0,37kW, to:

P
fol MM 2754,
P 037[kW]

Wybieramy motoreduktor TM-063 o parametrach: n,=56 obr/min; i=25; P .=0,37kW; n,=1400 obr/min
Nalezy podkresli¢, ze maksymalna moc silnika Ps dla tego reduktora wynosi 0,75kW.
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2.3. Smarowanie

2.3.1. Przekiadnie TM

Do smarowania przekfadni slimakowych w temperaturach otoczenia 0+-30°C mozna stosowac oleje mi-
neralne o lepkosci 220-460 cSt (40°C).

Jezeli temperatura otoczenia spada ponizej 0°C nalezy stosowac olej o nizszej lepkosci.

Jezeli temperatura otoczenia wynosi powyzej 30+-35°C nalezy stosowac olej o wyzszej lepkosci.

Oleje o wyzszej lepkosci stosuje sie rowniez przy duzym obcigzeniu przekfadni. Stosujgc do smarowania
przektadni slimakowych oleje syntetyczne, uzyskuje sie wydtuzong trwatos$¢ oleju, doskonatg prace w
ekstremalnych temperaturach oraz przedtuzong trwatos¢ przektadni i tozysk.

Syntetyczne $rodki smarujgce stosuje sie w temperaturach otoczenia:

- smary state: od -18°C do +60°C

- oleje: od -50°°C do +80°C

B6

wielkos¢ ilos¢ oleju [1]

TM-025 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
TM-030 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
TM-040 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
TM-050 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
TM-063 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
TM-075 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55
TM-090 1 1 1 1 1 1
TM-110 2,2 2,5 2,5 3 3 2,2
TM-130 3,3 3,5 3,5 4,5 4,5 3,3
TM-150 51 5,4 5,4 7 7 51

Produkowane przez nas reduktory, standardowo wypetnione sg olejem mineralnym Transol SPVG 320*.
Opcjonalnie mogg by¢ wypetnione olejem syntetycznym Synlube CLP 220%*.

W przekfadniach wielkosci 02-80, przy ustabilizowanych warunkach pracy, nie przewiduje sie potrzeby
jego wymiany.

* Zastrzegamy sobie prawo stosowania petnych zamiennikéw wyzej wymienionych érodkéw smarujgcych wytwarzanych przez
innych producentéw.

2.3.2. Przystawki zebate PZ

ilos¢ oleju w litrach olej

PZ-063 0,16 producent syntetyczny

PZ-071 0,25 Adip Blasia S320

PZ-080 0,28 Castrol Alphasyn PG320

PZ-090 0,28 Mobil Glygoyle 30
Shell Tivela Qil SC320

2.3.3. Wariatory TW

wielkosé ilos¢ oleju w litrach (Mobil ATF 220)
B3 | B7 | B6 BS Vi | V3

TW-002 0,13 0,2
TW-005 0,15 0,25
TW-010 0.33 0,45
TW-020 1.2 1,5
TW-030 2 2,5
TW-050 2 2,5
TW-100 3,5 4
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2.4. Instalacja

Podczas instalacji reduktoréw nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

= Jesli podczas pracy wystepujg przecigzenia i/lub obcigzenia dynamiczne, nalezy stosowac sprzegta
podatne, elastyczne lub przecigzeniowe itp.,

= przed malowaniem reduktora nalezy doktadnie ostoni¢ uszczelnienia,

= elementy mocowane na watkach (kofa pasowe, zebate itp.) nalezy przed montazem doktadnie oczy-
Scic i pokry¢ smarem, aby ochroni¢ je przed korozjg i zatarciem,

= przed uruchomieniem reduktora nalezy sprawdzi¢ poziom oleju (przektadnie od TM-110 do TM-150)
i upewnic sie, czy uzyty olej jest odpowiedni do przewidywanych warunkéw pracy,

= niedopuszczalna jest eksploatacja silnikdw elektrycznych bez zabezpieczen termicznych.

Uwaga:

Podczas normalnej eksploatacji dopuszczalna temperatura pracy reduktora nie powinna przekraczaé
55°C powyzej temperatury otoczenia i maksymalnie 90°C. Przy wyzszych temperaturach istnieje niebez-
pieczenstwo uszkodzenia uszczelnien i utraty wtasnosci Srodkdw smarujacych.

Niebezpieczenstwo mechanicznego uszkodzenia uszczelnien ruchowych reduktora wystepuje przy niz-
szych temperaturach, tzn. ponizej 0°C. Przy takich temperaturach nalezy sie liczy¢ ze znacznym wzro-
stem oporéw ruchéw reduktora oraz mechanizméw napedzanych.

2.5. Dopuszczalne obcigzenie watlu zdawczego [N]

Fr
(] O~
(@) (o] N
][Elz i i % Frx =Fr a
| b+ x
X
Frx
(@) @)
020
n, ™ ™ ™ ™ ™ ™ ™ ™ ™ ™
[1/min] 025 030 040 050 063 075 090 110 130 150
400 390 530 1020 1400 1830 2160 2390 3020 3950 5250
250 460 620 1200 1650 2150 2520 2800 3530 4610 6135
150 550 740 1420 1960 2540 2990 3310 4180 5470 7280
100 630 850 1620 2250 2910 3430 3800 4790 6260 8340
60 740 1000 1920 2660 3450 4060 4500 5680 7420 9890
40 850 1150 2200 3050 3950 4650 5150 6500 8500 | 11330
25 990 1350 2570 3570 4620 5440 6020 7600 9940 | 13250
10 1350 1830 3490 4840 6270 7380 8180 | 10320 | 13500 |18000
™ ™ ™ ™ ™ ™ ™ ™ ™ ™
025 030 040 050 063 075 090 110 130 150
a 50 65 84 101 120 131 162 191 203 315
b 38 50 64 76 95 101 122 151 163 310

W przypadku watka zdawczego dwustronnego, suma sit promieniowych, dziatajgcych na
czopy watu nie powinna przekracza¢ wartosci wyszczegdlnionych w powyzej tabeli.
Maksymalne dopuszczalne obcigzenie osiowe wynosi 1/5 sity promieniowej.
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2.6. Dane techniczne uzebienia

typ| i 5 7,5 10 15 20 25 30 40 50 60 80 100
z 4 4 3 2 2 1 1 1 1
0 | v | 30°57" | 25°18" | 19°31" | 13°18' | 10°53' 6°44' 5029’ 4034’ 3056
Q| m 1,8 1,3 1,3 1,3 1 1,3 1 0,8 0,67
E ne | 0,86 0,84 0,82 0,78 0,74 0,66 0,61 0,57 0,54
ms | 0,71 0,7 0,67 0,6 0,55 0,46 0,41 0,36 0,34
7 4 4 3 2 2 1 1 1 1 1 1
Q| 7 | 21048 | 18°50° | 14°21" | 9°40' 7°44' 5034 4052’ 3053 3011’ 2046 2007
Q[ m 2 1,44 1,44 1,44 1,1 1,7 1,44 1,1 0,88 0,75 0,56
E na | 0,86 0,84 0,81 0,76 0,72 0,67 0,64 0,58 0,54 0,5 0,44
ns | 0,71 0,66 0,62 0,54 0,5 0,43 0,39 0,35 0,31 0,27 0,23
7 4 4 4 2 2 2 1 1 1 1 1 1
S | 7 | 27724 | 21°48' | 17°31' | 11°18' | 8°58 741" 504" 4°30' 3051 3017 2032’ 2°05"
@ Im | 28 2 1,5 2 1,5 1,25 2 1,5 1,25 1,04 0,78 0,63
E na| 0,88 0,86 0,85 0,81 0,77 0,74 0,69 0,64 0,61 0,57 0,51 0,47
ns | 0,72 0,69 0,65 0,58 0,53 0,5 0,44 0,4 0,36 0,32 0,28 0,24
7 4 4 4 2 2 2 1 1 1 1 1 1
R [ 7 | 23049 | 21048 | 17°42' | 11°18' | 9°04' 7°36' 5042 4033’ 3049’ 3017’ 2033 2004
@ m| 34 2,5 1,9 2,5 1,9 1,54 2,5 1,9 1,54 1,3 0,98 0,78
E ne | 0,87 0,86 0,84 0,8 0,77 0,74 0,7 0,65 0,61 0,57 0,51 0,49
ms | 0,73 0,69 0,65 0,58 0,54 0,5 0,44 0,39 0,35 0,32 0,27 0,23
7 4 4 2 2 2 1 1 1 1 1 1
Q7 24°31" | 20°19’ | 12050’ | 10°29' | 8°44' 6°30' 5017 4023 3047 2059 2025"
Q[ m 3,25 2,5 3,25 2,5 2 3,25 2,5 2 1,68 1,28 1,02
E Nd 0,87 0,86 0,82 0,8 0,77 0,73 0,69 0,65 0,61 0,56 0,5
ns 0,7 0,65 0,59 0,54 0,5 0,45 0,4 0,36 0,33 0,28 0,24
7 4 4 2 2 2 1 1 1 1 1 1
0y 26°33' | 21°48' | 14°02' | 11°18' | 9°37' 7°07' 5042’ 4050’ 4°05' 3015’ 2040
Q[ m 4 3 4 3 2,45 4 3 2,45 2 1,54 1,24
E Na 0,88 0,87 0,84 0,81 0,79 0,75 0,71 0,68 0,64 0,59 0,54
ns 0,7 0,67 0,6 0,57 0,52 0,46 0,42 0,38 0,35 0,29 0,26
7 4 4 2 2 2 1 1 1 1 1 1
S |7 28°20" | 23°26" | 15°05' | 12°14' | 10°37' | 7°40 611’ 5021’ 4°36' 3036 2057
Q| m 4,8 3,6 4,8 3,6 3 4,8 3,6 3 2,5 1,88 1,5
E Na 0,89 0,88 0,85 0,83 0,81 0,77 0,74 0,71 0,68 0,62 0,58
ns 0,72 0,69 0,63 0,59 0,55 0,49 0,45 0,41 0,38 0,32 0,28
7 4 4 2 2 2 1 1 1 1 1 1
S| 28°17' | 27°35' | 15°03' | 14°38' | 12037 | 7°39’ 7°26' 6923 5031’ 4023 3938’
= me 5,89 4,6 5,89 4,6 3,75 5,89 4,6 3,75 3,12 2,36 1,9
E Na 0,89 0,88 0,85 0,84 0,83 0,78 0,77 0,74 0,71 0,66 0,62
ns 0,71 0,68 0,62 0,61 0,58 0,48 0,48 0,44 0,41 0,36 0,32
Z 4 4 2 2 2 1 1 1 1 1 1
Q7 28°46" | 26°15' | 15°21' | 13°51' | 11°49’ | 7048’ 7°01’ 5058’ 5012’ 4°05' 3925
o m 7 5,4 7 5,4 4,37 7 5,4 437 3,68 2,75 2,24
E N4 0,9 0,88 0,86 0,85 0,83 0,79 0,77 0,74 0,71 0,67 0,63
ns 0,71 0,68 0,62 0,6 0,57 0,49 0,46 0,43 0,39 0,34 0,3
7 6 4 3 2 2 2 1 1 1 1 1
B 32°09° | 24°35" | 17°27° | 12°53' | 11°19’ | 9°50’ 6932 5943 4057’ 3055 3014’
= m 5,5 6,155 5,5 6,155 5 4,193 6,155 5 4,193 3,17 2,55
E N4 0,91 0,9 0,88 0,86 0,84 0,83 0,78 0,76 0,73 0,68 0,64
ns 0,73 0,71 0,66 0,6 0,57 0,54 0,45 0,42 0,39 0,33 0,29
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2.7. Wymiary przylaczeniowe silnikow

wielkosé D
typ silnika N/ M P I5cT10]15] 20 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 80 | 100
TM-025 56B14 50 658 | 9] 9919 -19 ][99 9] - -
63B5 95 | 115 | 140
030 63B14 co 75 9o | 11| 11 [ 11| 11 |11 | 11 |11 |11 | - | - -
56B5 80 100[120] o [ gl g g9 lololololo] -
56B14 50 | 65 | 80
71B5 110 [ 130 | 160
21B14 20 Tes Tios| 14| 14| 14|14 | 14| 14 | 14| - | - | - -
TM-040 63B5 95 | 115 | 140
63B14 c0 75 Too ] 11| 11|11 |11 |11 |11 |11 |11 |11 |11 | 11
56B5 8o J100|120] - | - -] -1 -1 -1-T9]9]9]o9
80B5 130 | 165 | 200
80B14 80 [100] 120 2 [ 12| 1B 11919 - ) ) ) )
TM-050 71B5 110 | 130 | 160
71B14 20 a5 Tios| 14| 14| 14|14 ] 14| 14 | 14 | 14 | 14 | 14| -
63B5 95 115140 - | - | - [ - | - | - 11111111 ] 11
90B5 130 | 165 | 200
90B14 95 | 115|140 24 | 24| 24| 24| 4| 24 - ) ) ) )
80B5 130 | 165 | 200
TM-063 30B14 50 100 10| 19| 19 (19| 19 [ 19|19 | 1919 | 19 | - -
71B5 110 | 130 | 160
71B14 70 | 85 | 105 | ) i i ) S W14 14 14
110/112B5 | 180 | 215 | 250
110/112B14 | 110 | 130 | 160 | 20 | 28 | 28
90B5 130 | 165 | 200
T™-075 90B14 95 (115|140 | Z¥ |24 | 24|24 242424 - - - -
80B5 130 | 165 | 200
30B14 50 T100T120] ~ | ~ | - [ 19|19 19]19| 1919|1919
71B5 110/130/160 - | - | - -1 -1-1-114]14]14] 14
110/112B5 | 180 [ 215 | 250
110/112B14 | 110 | 130 | 160 28|28 | 2812828 28] - ) ) ) )
90B5 130 | 165 | 200
TM-090 90B14 o5 11s[tao] 24| 24|24 |24 |24 | 24 | 24 | 24| 24| - -
80B5 130 | 165 | 200
8oB14 |80 100|120 | | | | | ||| |BDB
132B5 230[265[300[ 38 [ 38 [38[38 [ - [ -] -1-1-1- -
TM-110 | 100/112B5 [180[215[250| 28 | 28 | 28 [ 28 [ 28 [ 28 [ 28 [ 28 [ 28 | - -
90B5 130165200 - | - | - | - 2424242424241 24
80B5 130/165/200] - | - | - -1 -1-1-1-1=-119]19
132B5 230 [265[300] 38 [ 38 [ 38 [ 38 [38[38[38 ] - [ - [ - -
TM-130 | 100/112B5 | 180|215|250| - | - | - | - | 28| 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28
90B5 130/165/200] - | - | - -1 -1-1-1-1-12]n24
160B5 250 (300 (350 42 [ 42 [ 4242 4] -] -1 -1-1- -
TM-150 132B5 230 (265[300] - | - | - [ 383838383838 - -
100/112B5 | 180215250 - | - | - [ - | - | - | - [ 28|28 [ 28 | 28
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2.10. Tabele doboru

14

Ps [kW] n; [1/min] n; [1/min] M, [Nm] i f typ
0,29 1400 390 4800 1,07
0,06 0,35 1400 340 4000 137 040+ TMO0
0,29 1400 290 4800 0,88 T™ 040 + TM 075
0,35 1400 260 4000 1,03
0,44 1400 240 3200 1,19
0,58 1400 210 2400 1,36
0,29 1400 290 4800 0,61 TM 030 + TM 063
0,35 1400 260 4000 0,76
0,44 1400 240 3200 0,89
0,58 1400 210 2400 1,02
0,78 1400 170 1800 1,24
0,29 1400 240 4800 0,34 T™ 030 + T™ 050
0,35 1400 260 4000 0,31
0,44 1400 240 3200 0,34
0,58 1400 200 2400 0,43
0,78 1400 160 1800 0,56
0,93 1400 150 1500 0,61
1,17 1400 130 1200 0,70
1,56 1400 110 900 0,84
1,87 1400 90 750 0,98
2,33 1400 80 600 1,15
2,80 1400 80 500 1,19
4,7 1400 56 300 0,66 PZ 063 + TM 040
5,8 1400 48 240 0,81
7,8 1400 41 180 1,18
0,29 1400 295 4800 0,15 T™ 025 + TM 040
0,39 1400 265 3600 0,21
0,47 1400 245 3000 0,22
0,58 1400 215 2400 0,25
0,78 1400 175 1800 0,31
0,93 1400 155 1500 0,36
1,17 1400 135 1200 0,41
1,56 1400 105 900 0,51
1,87 1400 100 750 0,54
2,33 1400 80 600 0,68
2,80 1400 75 500 0,66
3,50 1400 55 400 1,02
4,67 1400 45 300 1,24
17,5 1400 14 80 0,83 ™ 030
23,3 1400 12 60 1,17
0,29 1400 255 4800 0,06 T™ 025 + TM 030
0,39 1400 220 3600 0,09
0,47 1400 210 3000 0,12
0,58 1400 185 2400 0,13
0,78 1400 160 1800 0,15
0,93 1400 130 1500 0,19
1,17 1400 120 1200 0,21
1,56 1400 95 900 0,26
1,87 1400 85 750 0,29
2,33 1400 70 600 0,35
2,80 1400 65 500 0,38
3,50 1400 45 400 0,53
4,67 1400 40 300 0,64
23,3 1400 13,3 60 0,67 ™ 025
28,0 1400 11,7 50 0,83
35,0 1400 10,0 40 1,17
46,7 1400 8,1 30 1,33
0,44 1400 450 3200 1,11 TM 040 + TM 090
0,09 0,78 1400 250 1800 1,18 TM 040 + TM 075
2,3 700 185 300 0,81 PZ 071 + TM 063
2,9 700 165 240 1,14
0,93 1400 230 1500 0,91 T™ 030 + T™ 063
1,17 1400 200 1200 1,06
7,0 700 57 100 1,01 TM 050
2,3 700 163 300 0,38 PZ 071 + TM 050
2,9 700 136 240 0,52
3,9 700 114 180 0,69
4,7 700 102 150 0,81
5,8 700 87 120 1,03
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Ps [kW] n; [1/min] n; [1/min] M, [Nm] i f typ
9,3 700 62 75 1,26 PZ 071 + TM 050
0,09 3,0 900 131 300 0,47 P7 063 + TM 050
3,8 900 109 240 0,62
5,0 900 92 180 0,83
6,0 900 82 150 0,98
7,5 900 70 120 1,25
3,50 1400 100 400 0,94 TM 030 + TM 050
4,67 1400 80 300 1,16
7,0 700 58 100 0,64 ™ 040
8,8 700 50 80 0,78
9,0 900 45 100 0,72
11,3 900 39 80 0,88
11,7 700 42 60 1,14
14,0 1400 29 100 1,00
17,5 1400 25 80 1,22
9,3 1400 54 150 0,98 PZ 063 + TM 040
11,7 1400 46 120 1,10
11,3 900 34 80 0,40 ™ 030
15,0 900 29 60 0,56
18,0 900 26 50 0,72
22,5 900 22 40 0,88
28,0 1400 17 50 1,00
30,0 900 18 30 1,20
35,0 2800 11 80 0,78
35,0 1400 14 40 1,22
46,7 2800 10 60 1,09
46,7 2800 10,5 60 0,67 ™ 025
56,0 2800 9,3 50 0,83
70,0 2800 7,9 40 1,17
70,0 1400 9,1 20 1,11
93,3 2800 6,4 30 1,33
0,29 1400 830 4800 0,95
0,12 0,35 1400 720 4000 110  'M050+TMI110
0,44 1400 630 3200 1,40
0,58 1400 510 2400 0,98 T™ 040 + TM 090
0,78 1400 410 1800 1,21
2,3 700 240 300 1,04 PZ 071 + TM 075
2,9 700 210 240 1,23
0,93 1400 310 1500 0,98 T™ 040 + TM 075
1,17 1400 270 1200 1,13
4,7 700 155 150 1,30
1,56 1400 210 900 0,98 T™ 030 + T™ 063
1,87 1400 190 750 1,10
2,33 1400 160 600 1,30
2,80 1400 150 500 1,32
8,8 700 63 80 1,01 ™ 050
9,0 900 61 100 0,98
11,3 900 50 80 1,30
11,7 700 53 60 1,37
14,0 1400 40 100 1,25
7,8 700 94 90 1,00 PZ 071 + TM 050
11,7 700 69 60 1,32
4,7 1400 115 300 0,51 PZ 063 + TM 050
58 1400 9% 240 0,69
7,8 1400 81 180 0,91
9,3 1400 72 150 1,08
10,0 900 76 90 1,21
11,7 1400 62 120 1,37
12,0 900 67 75 1,14
14,0 700 50 50 1,07 ™ 040
15,0 900 44 60 0,96
17,5 700 42 40 1,23
18,0 900 39 50 1,20
22,5 900 33 40 1,38
23,3 1400 28 60 1,33
28,0 2800 20 100 0,98
35,0 2800 17 80 1,19
15,6 1400 49 90 1,05 PZ 063 + TM 040
18,7 1400 45 75 1,07
23,3 1400 37 60 1,30

technika

napedowa
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Ps [kW] n; [1/min] n; [1/min] M, [Nm] i f typ
36,0 900 21 25 0,96
0,12 45,0 900 18 20 1,02 TMo30
46,7 1400 16 30 1,25
56,0 2800 12 50 1,05
56,0 1400 14 25 1,33
60,0 900 15 15 1,32
70,0 2800 10 40 1,28
90,0 900 10 10 1,92
120,0 900 8 7,5 2,40
180,0 900 6 5 3,72
93,3 1400 9,6 15 1,17 ™ 025
140,0 2800 6,4 20 1,25
140,0 1400 6,7 10 1,25
186,7 1400 52 7,5 1,67
280,0 1400 3,5 5 2,5
0,29 1400 1360 4800 0,96
0,18 0,35 1400 1230 4000 1,10 TM 063 +TM 130
0,44 1400 1060 3200 1,27
0,58 1400 800 2400 1,11 TM 050 + TM 110
2,3 700 400 300 1,04 PZ 080 + TM 090
2,9 700 340 240 1,16
3,0 900 320 300 1,30 PZ 071 + TM 090
0,93 1400 550 1500 1,00 T™ 040 + TM 090
1,17 1400 470 1200 1,17
3,9 700 260 180 1,04 PZ 080 + TM 075
4,7 700 230 150 1,25
3,0 900 300 300 0,81 PZ 071 + TM 075
3,8 900 260 240 0,96
5,0 900 215 180 1,22
1,56 1400 320 900 0,94 ™ 040 + TM 075
1,87 1400 290 750 1,05
2,33 1400 240 600 1,23
2,80 1400 230 500 1,23
7,0 700 125 100 1,09 ™ 063
9,0 900 100 100 1,15
5,8 700 200 120 1,07 PZ 080 + TM 063
3,0 900 300 300 0,49 PZ 071 + TM 063
3,8 900 260 240 0,69
5,0 900 205 180 0,82
6,0 900 190 150 1,06
3,50 1400 190 400 1,04 T™ 030 + TM 063
4,67 1400 160 300 1,26
14,0 700 70 50 1,08 T™ 050
15,0 900 63 60 1,17
17,5 1400 50 80 1,11
28,0 2800 31 100 1,12
15,0 900 83 60 1,06 PZ 071 + TM 050
15,6 1400 75 90 1,18 PZ 063 + TM 050
18,7 1400 66 75 1,12
23,3 700 51 30 1,03 ™ 040
28,0 1400 37 50 1,11
28,0 700 45 25 1,07
30,0 900 40 30 1,16
35,0 1400 31 40 1,28
35,0 700 38 20 1,28
36,0 900 35 25 1,20
46,7 2800 21 60 1,16
46,7 700 30 15 1,67
70,0 700 21 10 2,49
93,3 700 16 7,5 3,09
140,0 700 11 5 4,09
70,0 1400 18 20 0,94 ™ 030
93,3 2800 12 30 1,17
93,3 1400 14 15 1,22
112,0 2800 11 25 1,24
140,0 2800 9 20 1,32
186,7 2800 7,6 15 1,17 ™ 025
280,0 2800 53 10 1,25
373,3 2800 4,1 7,5 1,67
400 2800 2,8 5 2,5
0,29 1400 1880 4800 1,06 ™ 063 + TM 150
0,25 0,35 1400 1640 4000 1,22
0,58 1400 1150 2400 1,18 TM 063 + TM 130

technika

napedowa



PS [kW] n2 [1/min] nl1 [1/min] M2 [Nm] i f typ
23 700 540 300 1,07 PZ 080 + TM 110
0,25 0,78 1400 830 1800 103 TMO050 + TM 110
0,93 1400 740 1500 115 TM050 + TM 110
1,17 1400 630 1200 134
3,9 700 390 180 116 PZ 080 + TM 090
4,7 1400 290 300 1.36
1,56 1400 520 900 1,05 1M 040 + TM 090
1,87 1400 470 750 116
2,33 1400 390 600 1,41
2,80 1400 380 500 1,28
7,0 700 180 100 1,22 ™ 075
58 700 265 120 113 PZ 080 + TM 075
4,7 1400 265 300 0,86 b7 071 + TM 075
58 1400 235 240 1,03
6,0 900 265 150 1,07
7,5 900 220 120 132
7.8 1400 190 180 131
3,50 1400 270 400 1,05 1M 040 + TM 075
4,67 1400 220 300 118
8,8 700 155 80 1,09 M 063
11,3 900 125 80 1,15
11,7 700 125 60 132
14,0 1400 90 100 112
15,0 900 100 60 1.39
9,3 700 195 75 1,03
11,7 700 160 60 1,23
58 1400 235 240 0,75
7.5 900 225 120 0,94
7.8 1400 185 180 0,90
9,3 1400 170 150 1,16
10,0 900 170 90 1,25
12,0 900 155 75 1,26
17,5 700 83 40 1,00 M 050
18,0 900 78 50 1,00
22,5 900 67 40 1,28
233 1400 58 60 1,08
233 700 67 30 1,29
28,0 1400 52 50 1,28
28,0 700 59 25 1,22
35,0 2800 35 80 1,07
233 1400 77 60 1,12 PZ 071 + TM 050
45,0 900 41 20 1,04 ™ 040
46,7 1400 35 30 116
56,0 2800 27 50 1,04
56,0 1400 32 25 1,20
60,0 900 32 15 135
70,0 2800 22 40 1,20
140,0 1400 14 10 1,28 ™ 030
186,7 2800 10 15 1,23
186,7 1400 11 7,5 1,60
280,0 2800 7 10 1,79
280,0 1400 7 5 2.48
3733 2800 6 7,5 2,24
400 2800 4 5 2,4
0,44 1400 2100 3200 1,00
0,37 0,58 1400 1700 2400 124 (1063 +TMIS0
0,78 1400 1500 1800 1,33
2,9 700 680 245 1,57 PZ 090 + TM 130
0,78 1400 1360 1800 0,99  TM063 + TM 130
0,93 1400 1250 1500 1,08
1,17 1400 1060 1200 1,27
3,6 700 560 19 1,16 PZ 090 + TM 110
3,0 900 650 300 0,88 p7 080 + TM 110
3.8 900 560 240 1,13
1,56 1400 750 900 113 1M 050 + TM 110
1.87 1400 660 750 1,28
5,7 700 410 122,5 1,20 PZ 090 + TM 090
5,0 900 450 180 0,97 b7 080 + TM 090
6,0 900 390 150 1,22
58 1400 360 240 1,02 b7 071 + TM 090
7.8 1400 300 180 1,42

technika napedowa
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Ps [kW] n; [1/min] n; [1/min] M, [Nm] i f typ
3,50 1400 460 400 1,03
0,37 4,67 1400 370 300 135 MOA0+TMO%
8,8 700 230 80 1,00 ™ 075
9,0 900 210 100 0,95
11,3 900 185 80 1,16
11,7 700 190 60 1,30
14,0 1400 135 100 1,27
9,5 700 255 73,5 1,25 PZ 090 + TM 075
11,4 700 225 61,25 1,24
14,3 700 185 49 1,56
10,0 900 260 90 1,20 PZ 080 + TM 075
12,0 900 225 75 1,19
9,3 1400 250 150 1,08 PZ 071 + TM 075
11,7 1400 210 120 1,34
14,0 700 165 50 1,14 ™ 063
17,5 1400 120 80 1,05
17,5 700 140 40 1,44
18,0 900 135 50 1,20
23,3 1400 95 60 1,27
28,0 2800 68 100 0,81
35,0 2800 61 80 1,37
15,0 900 190 60 1,01 PZ 080 + TM 063
15,6 1400 165 90 1,28
18,7 1400 150 75 1,29
30,0 900 80 30 1,12 ™ 050
35,0 1400 66 40 1,11
35,0 700 73 20 1,15
36,0 900 70 25 1,05
46,7 2800 44 60 0,98
46,7 700 57 15 1,48
56,0 2800 39 50 1,16
56,0 1400 47 25 1,35
70,0 700 40 10 1,99
93,3 700 31 7,5 2,63
140,0 700 21 5 3,62
70,0 1400 39 20 0,97 ™ 040
90,0 900 33 10 1,36
93,3 2800 27 30 1,02
93,3 1400 31 15 1,27
112,0 2800 24 25 1,05
120,0 900 25 7,5 1,69
140,0 2800 20 20 1,26
180,0 900 17 5 2,24
0,93 1400 2030 1500 0,99 T™ 063 + TM 150
0,55 1,17 1400 1760 1200 1,14
3,6 700 870 196 1,36 PZ 090 + TM 130
4,8 700 730 147 1,75
5,7 700 640 122,5 2,20
7.1 700 530 98 2,79
9,5 700 410 73,5 3,38
11,4 700 360 61,25 3,88
14,3 700 290 49 4,73
3,0 900 970 300 1,03 PZ 080 + TM 130
1,56 1400 1220 900 1,11 T™ 063 + TM 130
1,87 1400 1100 750 1,23
48 700 700 147 1,18 PZ 090 + TM 110
5,7 700 620 122,5 1,35
7.1 700 510 98 1,79
9,5 700 400 73,5 2,22
11,4 700 360 61,25 2,58
14,3 700 290 49 3,01
4,7 1400 630 300 0,87 PZ 080 + TM 110
5,0 900 670 180 1,17
58 1400 540 240 1,13
2,33 1400 810 600 1,05 T™M 050 + TM 110
2,80 1400 830 500 0,99
3,50 1400 690 400 1,19
7,0 700 420 100 0,92 ™ 090
8,8 700 360 80 1,00
9,0 900 340 100 1,01
11,3 900 290 80 1,11

technika

napedowa



Ps [kW] n; [1/min] n; [1/min] M, [Nm] i f typ
14,0 1400 220 100 1,33 TM 090
0,55 7,1 700 510 98 1,02 PZ 090 + TM 090
7,5 900 490 120 1,04
9,3 1400 380 150 1,20
14,0 700 245 50 1,04 ™ 075
15,0 900 225 60 1,01
17,5 1400 175 80 1,04
17,5 700 205 40 1,30
18,0 900 200 50 1,20
28,0 2800 105 100 1,11
35,0 2800 90 80 1,35
15,6 1400 245 90 1,22
18,7 1400 215 75 1,20
22,5 900 170 40 1,02 ™ 063
23,3 700 160 30 1,27
28,0 1400 130 50 1,09
28,0 700 145 25 1,27
30,0 900 130 30 1,35
35,0 700 120 20 1,53
36,0 900 115 25 1,35
46,7 2800 71 60 1,11
46,7 700 90 15 2,04
70,0 700 65 10 2,80
93,3 700 50 7,5 3,44
23,3 1400 180 60 1,03 PZ 080 + TM 063
45,0 900 87 20 0,99 T™ 050
46,7 1400 79 30 0,96
60,0 900 68 15 1,28
70,0 2800 50 40 1,00
70,0 1400 58 20 1,27
93,3 2800 40 30 1,29
112,0 2800 35 25 1,22
140,0 1400 32 10 1,27 ™ 040
186,7 2800 23 15 1,11
186,7 1400 24 7,5 1,58
280,0 1400 17 5 2,09
1,56 1400 1840 900 1,09
0,75 1.87 1400 1650 750 121 (MO06e3+TMIS0
4,6 900 940 196 1,18 PZ 090 + TM 130
6,1 900 780 147 1,53
4,7 1400 860 300 1,11 PZ 080 + TM 130
2,33 1400 1230 600 1,10 TM 063 + TM 130
2,80 1400 1230 500 1,10
3,50 1400 1000 400 1,35
7,0 700 580 100 0,93 ™ 110
8,8 700 500 80 1,21
9,0 900 470 100 1,03
11,3 900 400 80 1,34
14,0 1400 310 100 1,33
7,3 900 660 122,5 1,21 PZ 090 + TM 110
7,8 1400 600 180 1,29 PZ 080 + TM 110
4,67 1400 720 300 1,21 TM 050 + TM 110
11,7 700 400 60 1,01 ™ 090
14,0 700 350 50 1,29
15,0 900 320 60 1,11
17,5 1400 250 80 1,07
28,0 2800 155 100 1,22
35,0 2800 130 80 1,33
9,5 700 540 73,5 1,05 PZ 090 + TM 090
11,4 700 480 61,25 1,01
12,2 900 430 73,5 1,29
14,3 700 390 49 1,28
14,7 900 370 61,25 1,25
11,7 1400 440 120 1,12 PZ 080 + TM 090
22,5 900 225 40 1,10 T™ 075
23,3 1400 195 60 0,99
23,3 700 225 30 1,30
28,0 1400 175 50 1,17
28,0 700 195 25 1,30
46,7 2800 100 60 1,28
23,3 1400 245 60 1,11 PZ 080 + TM 075

technika

napedowa
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Ps [kW] n; [1/min] n; [1/min] M, [Nm] i f typ
35,0 1400 145 40 1,01
0,75 45,0 900 130 20 1,18 TH 063
46,7 1400 115 30 1,33
56,0 2800 89 50 1,04
56,0 1400 100 25 1,33
70,0 2800 75 40 1,32
90,0 900 65 10 1,26 ™ 050
93,3 1400 61 15 1,20
120,0 900 50 7,5 1,66
140,0 2800 40 20 1,25
180,0 900 34 5 2,29
280,0 2800 22 10 1,21 ™ 040
373,3 2800 17 7,5 1,51
560,0 2800 11 5 1,99
2,33 1400 1980 600 1,01
1,1 2'80 1400 1800 500 117  TM063+TMI50
7,0 700 840 100 1,09 ™ 130
9,0 900 650 100 1,14
71 1400 900 196 1,19 PZ 090 + TM 130
7,3 900 1000 122,5 1,31
9,2 900 830 98 1,66
9,5 1400 750 147 1,53
12,2 900 640 73,5 2,01
14,7 900 560 61,25 2,31
18,4 900 460 49 2,81
4,67 1400 1130 300 1,11 TM 063 + TM 130
11,7 700 590 60 1,27 ™ 110
17,5 1400 380 80 1,18
28,0 2800 240 100 1,18
9,2 900 810 98 1,11 PZ 090 + TM 110
9,3 1400 780 150 1,00
12,2 900 630 73,5 1,37
14,7 900 560 61,25 1,60
18,4 900 450 49 1,84
17,5 700 430 40 1,13 ™ 090
18,0 900 410 50 0,97
22,5 900 350 40 1,24
23,3 1400 310 60 1,00
28,0 1400 270 50 1,27
46,7 2800 160 60 1,25
18,4 900 450 49 1,09 PZ 090 + TM 090
19,0 1400 410 73,5 1,30
22,9 1400 360 61,25 1,26
30,0 900 265 30 1,02 ™ 075
35,0 1400 215 40 1,00
35,0 700 235 20 1,12
36,0 900 230 25 1,02
45,0 900 190 20 1,30
56,0 2800 130 50 1,04
70,0 2800 110 40 1,30
60,0 900 145 15 1,08 ™ 063
70,0 1400 125 20 1,09
93,3 2800 85 30 1,18
112,0 2800 77 25 1,18
140,0 1400 63 10 1,10 ™ 050
186,7 2800 46 15 1,10
186,7 1400 48 7,5 1,45
280,0 1400 33 5 2,00
7,0 700 1160 100 1,10
1,5 9,0 900 930 100 1,20 ™10
3,50 1400 2010 400 1,05 T™ 063 + T™ 150
4,67 1400 1660 300 1,21
8,8 700 1010 80 1,03 ™ 130
11,3 900 780 80 1,09
11,7 700 840 60 1,33
14,0 1400 590 100 1,13
15,0 900 650 60 1,40
11,4 1400 890 122,5 1,42 PZ 090 + TM 130
14,3 1400 740 98 1,79
19,0 1400 570 73,5 2,17
22,9 1400 500 61,25 2,49
28,6 1400 410 49 3,04

technika
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Ps [kW] n, [1/min] n; [1/min] M, [Nm] i f typ
14,0 700 710 50 1,07
1,5 15,0 900 640 60 1,03 M 110
18,0 900 560 50 1,19
23,3 1400 420 60 1,33
35,0 2800 280 80 1,13
14,3 1400 720 98 1,21 PZ 090 + TM 110
19,0 1400 560 73,5 1,49
22,9 1400 500 61,25 1,74
28,6 1400 400 49 2,02
23,3 700 450 30 1,20 ™ 090
28,0 700 400 25 1,10
30,0 900 370 30 1,32
35,0 1400 300 40 1,20
35,0 700 330 20 1,43
36,0 900 320 25 1,22
46,7 700 260 15 1,89
56,0 2800 185 50 1,17
70,0 700 180 10 2,35
93,3 700 140 7,5 2,90
28,6 1400 400 49 1,17 PZ 090 + TM 090
46,7 1400 230 30 1,00 ™ 075
46,7 700 250 15 1,00
56,0 1400 200 25 1,00
60,0 900 200 15 1,15
70,0 1400 165 20 1,27
70,0 700 175 10 1,39
93,3 2800 120 30 1,30
93,3 700 130 7,5 1,78
112,0 2800 105 25 1,30
90,0 900 140 10 1,09 ™ 063
93,3 1400 130 15 1,07
120,0 900 105 7,5 1,33
140,0 2800 86 20 1,04
186,7 2800 66 15 1,39
280,0 2800 44 10 1,08 ™ 050
373,3 2800 34 7,5 1,43
560,0 2800 23 5 1,97
8.8 700 1460 80 1,01
2,2 11,3 900 1170 80 1,05 ™ 150
14,0 1400 960 100 1,05
14,0 700 1070 50 1,15 ™ 130
17,5 1400 770 80 1,00
18,0 900 830 50 1,21
28,0 2800 500 100 1,04
17,5 700 870 40 0,99 ™ 110
22,5 900 690 40 1,09
23,3 700 680 30 1,21
28,0 1400 540 50 1,05
46,7 2800 320 60 1,18
45,0 900 390 20 1,07 ™ 090
46,7 1400 350 30 1,18
56,0 1400 300 25 1,09
60,0 900 300 15 1,42
70,0 2800 230 40 1,02
90,0 900 210 10 1,76
120,0 900 160 7,5 2,18
90,0 900 205 10 1,09 ™ 075
93,3 1400 190 15 1,05
140,0 2800 125 20 1,12
140,0 1400 130 10 1,00 ™ 063
186,7 1400 100 7,5 1,23
280,0 2800 67 10 1,30
11,7 700 1650 60 1,01
3 14,0 700 1430 50 1,20 ™ 150
15,0 900 1310 60 1,07
17,5 1400 1110 80 1,03
28,0 2800 650 100 0,96
17,5 700 1210 40 1,08 ™ 130
22,5 900 940 40 1,13
23,3 1400 870 60 1,00
23,3 700 930 30 1,31
28,0 1400 760 50 1,20
35,0 2800 580 80 0,99
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Ps [kW] n; [1/min] n; [1/min] M, [Nm] i f typ
28,0 700 820 25 1,05
3 30,0 900 730 30 0,98 M 110
35,0 1400 610 40 1,03
35,0 700 670 20 1,19
36,0 900 650 25 1,16
46,7 1400 480 30 1,27
46,7 700 510 15 1,68
56,0 2800 390 50 1,00
70,0 700 350 10 2,04
93,3 700 270 7,5 2,57
70,0 1400 340 20 1,03 ™ 090
93,3 2800 245 30 1,08
112,0 2800 215 25 1,00
140,0 2800 175 20 1,29
120,0 900 210 7,5 1,03 ™ 075
140,0 1400 180 10 1,07
186,7 2800 135 15 1,00
373,3 2800 70 7,5 1,17 TM 063
17,5 700 1570 40 1,18 ™ 150
4 18,0 900 1520 50 1,03
22,5 900 1240 40 1,30
23,3 1400 1200 60 1,05
23,3 700 1250 30 1,26
28,0 1400 1040 50 1,28
35,0 2800 740 80 1,01
28,0 700 1090 25 1,12 ™ 130
30,0 900 970 30 1,05
35,0 1400 840 40 1,15
36,0 900 850 25 1,18
46,7 2800 580 60 1,01
56,0 2800 500 50 1,22
45,0 900 700 20 0,99 ™ 110
56,0 1400 570 25 1,13
70,0 2800 430 40 1,01
70,0 1400 460 20 1,28
93,3 2800 330 30 1,24
93,3 1400 350 15 1,03 ™ 090
140,0 1400 240 10 1,28
186,7 2800 180 15 1,28
186,7 1400 180 7,5 1,58
280,0 2800 125 10 1,59
373,3 2800 95 7,5 1,97
186,7 1400 180 7,5 1,03 ™ 075
280,0 2800 120 10 1,04
373,3 2800 95 7,5 1,33
28,0 700 1500 25 1,09
5,5 30,0 900 1370 30 0,98 ™ 150
35,0 1400 1170 40 1,24
36,0 900 1190 25 1,13
46,7 2800 820 60 0,99
46,7 1400 930 30 1,27
56,0 2800 710 50 1,30
35,0 700 1220 20 1,00 ™ 130
45,0 900 950 20 1,05
46,7 1400 890 30 1,04
46,7 700 930 15 1,21
56,0 1400 780 25 1,16
60,0 900 720 15 1,28
70,0 2800 580 40 1,13
70,0 700 630 10 1,64
93,3 700 490 7,5 1,93
60,0 900 730 15 1,01 ™ 110
90,0 900 510 10 1,32
112,0 2800 400 25 1,06
120,0 900 380 7,5 1,62
140,0 2800 320 20 1,21
35,0 700 1670 20 1,06
7,5 45,0 900 1330 20 1,11 M 150
46,7 700 1280 15 1,33
56,0 1400 1070 25 1,11
60,0 900 1020 15 1,39
70,0 2800 800 40 1,22

technika

napedowa



Ps [kW] n; [1/min] n; [1/min] M, [Nm] i f typ
70,0 700 900 10 1,63
7,5 93,3 2800 640 30 1,35 M50
93,3 700 680 7,5 2,06
70,0 1400 870 20 1,04 ™ 130
90,0 900 670 10 1,26
93,3 2800 610 30 1,03
93,3 1400 660 15 1,27
112,0 2800 530 25 1,15
120,0 900 520 7,5 1,49
140,0 2800 430 20 1,40
140,0 1400 450 10 1,71
186,7 1400 350 7,5 1,87
93,3 1400 650 15 0,96 ™ 110
140,0 1400 450 10 1,25
186,7 2800 330 15 1,25
186,7 1400 340 7,5 1,53
70,0 1400 1290 20 1,00 ™ 150
11 90,0 900 1050 10 1,21
93,3 1400 990 15 1,26
112,0 2800 790 25 1,06
120,0 900 800 7,5 1,52
140,0 2800 650 20 1,40
186,7 2800 480 15 1,17 ™ 130
280,0 2800 330 10 1,57
373,3 2800 250 7,5 1,72
280,0 2800 340 10 1,11 ™ 110
373,3 2800 260 7,5 1,36
140,0 1400 920 10 1,13
15 186,7 2800 680 15 1,20 ™ 150
186,7 1400 700 7,5 1,43
280,0 2800 460 10 1,59
373,3 2800 350 7,5 2,01

technika
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3. PRZEKLADNIE SLIMAKOWE TM

3.1. TM-025

Dane techniczno-eksploatacyjne

i ,':;in] i1 ,':;in] i Ne | P.[kW] My [Nm]| Ps[kW] M, [Nm]  f
560 5 0,91 0,45 6,9 0,18 2,8 2,5
373,3 7,5 0,89 0,30 6,8 0,18 4,1 1,67
280,0 10 0,87 0,23 6,7 0,18 5,3 1,25
=) 186,7 15 0,83 0,21 8,9 0,18 7,6 1,17
= 140,0 20 0,78 0,15 8,0 0,12 6,4 1,25
o) 93,3 30 0,70 0,12 8,6 0,09 6,4 1,33
70,0 40 0,65 0,11 9,3 0,09 7,9 1,17
56,0 50 0,60 0,08 7,7 0,09 9,3 0,83
46,7 60 0,57 0,06 7,0 0,09 10,5 0,67
280 5 0,86 0,3 8,8 0,12 3,5 2,5
186,7 7,5 0,84 0,2 8,6 0,12 5,2 1,67
140,0 10 0,82 0,15 8,4 0,12 6,7 1,25
=) 93,3 15 0,78 0,14 11,2 0,12 9,6 1,17
g 70,0 20 0,74 0,1 10,1 0,09 91 1,11
v 46,7 30 0,66 0,08 10,8 0,06 8,1 1,33
35,0 40 0,61 0,07 11,7 0,06 10,0 1,17
28,0 50 0,57 0,05 9,7 0,06 11,7 0,83
23,3 60 0,54 0,04 8,8 0,06 13,3 0,67
180 5 0,86 0,21 9,5
120,0 7,5 0,84 0,14 9,5
90,0 10 0,82 0,11 9,3
° 60,0 15 0,78 0,10 12,4
o 45,0 20 0,74 0,07 11,2
) 30,0 30 0,66 0,06 12,0
22,5 40 0,61 0,05 12,9
18,0 50 0,57 0,04 10,8
15,0 60 0,54 0,03 9,8
140 5 0,86 0,16 9,8
93,3 7,5 0,84 0,11 9,8
70,0 10 0,82 0,09 9,6
° 46,7 15 0,78 0,08 12,8
o 35,0 20 0,74 0,06 11,5
~ 23,3 30 0,66 0,05 12,3
17,5 40 0,61 0,04 13,3
14,0 50 0,57 0,03 11,1
11,7 60 0,54 0,02 10,1
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Wymiary gabarytowe i montazowe

Wat zdawczy jednostronny AS

25,5

23

21196

21196

S8 0,7kg

Wat zdawczy dwustronny AB

25,5

23

25,5

23

21196

napedowa

17,5
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3.2. TM-030

Dane techniczno-eksploatacyjne

(1/min] | [1/min] i Na | Pi[kW] My[Nm] Ps[kW] M,[Nm]  f
560 5 0,92 0,60 9,5 0,37 5,8 2,40
373,3 7,5 0,89 0,56 13 0,37 8,4 2,24
280,0 10 0,86 0,45 13 0,37 10,8 1,79
186,7 15 0,81 0,31 13 0,25 10 1,23
o 140,0 20 0,76 0,24 12 0,18 9 1,32
= 112,0 25 0,71 0,22 14 0,18 11 1,24
R 93,3 30 0,68 0,21 15 0,18 12 1,17
70,0 40 0,61 0,15 13 0,12 10 1,28
56,0 50 0,57 0,13 12 0,12 12 1,05
46,7 60 0,53 0,10 11 0,09 10 1,09
35,0 80 0,47 0,07 9 0,09 11 0,78
280,0 5 0,87 0,62 18 0,25 7 2,48
186,7 7,5 0,84 0,40 17 0,25 11 1,60
140,0 10 0,81 0,32 18 0,25 14 1,28
93,3 15 0,76 0,22 17 0,18 14 1,22
o 70,0 20 0,72 0,17 17 0,18 18 0,94
S 56,0 25 0,67 0,16 18 0,12 14 1,33
) 46,7 30 0,64 0,15 20 0,12 16 1,25
35,0 40 0,58 0,11 17 0,09 14 1,22
28,0 50 0,54 0,09 17 0,09 17 1,00
23,3 60 0,5 0,07 14 0,06 12 1,17
17,5 80 0,44 0,05 12 0,06 14 0,83
180,0 5 0,87 0,45 21 0,12 6 3,72
120,0 7,5 0,84 0,29 19 0,12 8 2,40
90,0 10 0,81 0,23 20 0,12 10 1,92
60,0 15 0,76 0,16 19 0,12 15 1,32
° 45,0 20 0,72 0,12 19 0,12 18 1,02
S 36,0 25 0,67 0,12 20 0,12 21 0,96
30,0 30 0,64 0,11 2 0,09 18 1,20
22,5 40 0,58 0,08 19 0,09 22 0,88
18,0 50 0,54 0,06 19 0,09 26 0,72
15,0 60 0,5 0,05 16 0,09 29 0,56
11,3 80 0,44 0,04 13 0,09 34 0,40
140,0 5 0,87 0,40 24
93,3 7,5 0,84 0,26 2
70,0 10 0,81 0,21 23
46,7 15 0,76 0,14 2
o 35,0 20 0,72 0,11 22
S 28,0 25 0,67 0,10 24
23,3 30 0,64 0,10 25
17,5 40 0,58 0,07 23
14,0 50 0,54 0,06 21
11,7 60 0,5 0,05 19
8,8 80 0,44 0,03 16
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3.3. TM-040

Dane techniczno-eksploatacyjne

(1/min] | [1/vain]| (LI K [x;] Hall5.0 [.5”.;] g

560,0 5 0,90 1,50 23 0,75 11 1,99

3733 75 0,88 1,13 25 0,75 17 1,51

280,0 10 0,87 0,91 27 0,75 22 1,21

186,7 15 0,83 0,61 26 0,55 23 1,11

140,0 20 0,79 0,47 25 0,37 20 1,26

= 112,0 25 0,75 0,39 25 0,37 24 1,05
o 93,3 30 0,70 0,38 27 0,37 27 1,02
70,0 40 0,65 0,30 27 0,25 22 1,20

56,0 50 0,62 0,26 28 0,25 27 1,04

46,7 60 0,58 0,21 25 0,18 21 1,16

35,0 80 0,52 0,14 20 0,12 17 1,19

28,0 100 0,48 0,12 19 0,12 20 0,98

280,0 5 0,88 1,15 35 0,55 17 2,09

186,7 75 0,86 0,87 38 0,55 24 1,58

140,0 10 0,85 07 a1 0,55 32 1,27

93,3 15 0,81 0,47 39 0,37 31 1,27

70,0 20 0,77 0,36 38 0,37 39 0,97

= 56,0 25 0,74 03 38 0,25 32 1,20
3 46,7 30 0,69 0,29 41 0,25 35 1,16
35,0 40 0,64 0,23 40 0,18 31 1,28

28,0 50 0,61 02 42 0,18 37 1,11

23,3 60 0,57 0,16 37 0,12 28 1,33

17,5 80 0,51 0,11 31 0,09 25 1,22

14,0 100 0,47 0,09 29 0,09 29 1,00

180,0 5 0,88 0,83 39 0,37 17 2,24

120,0 75 0,86 0,63 43 0,37 25 1,69

90,0 10 0,85 0,50 45 0,37 33 1,36

60,0 15 0,81 0,34 44 0,25 32 1,35

45,0 20 0,77 0,26 42 0,25 a1 1,04

o 36,0 25 0,74 0,22 42 0,18 35 1,20
& 30,0 30 0,69 0,21 46 0,18 40 1,16
22,5 40 0,64 0,17 45 0,12 33 1,38

18,0 50 0,61 0,14 47 0,12 39 1,20

15,0 60 0,57 0,12 42 0,12 a4 0,96

11,3 80 0,51 0,08 34 0,09 39 0,88

9,0 100 0,47 0,06 32 0,09 a5 0,72

140,0 5 0,83 0,74 44 0,18 11 4,09

93,3 75 0,86 0,56 49 0,18 16 3,09

70,0 10 0,85 0,45 52 0,18 21 2,49

46,7 15 0,81 0,30 50 0,18 30 1,67

35,0 20 0,77 0,23 48 0,18 38 1,28

o 28,0 25 0,74 0,19 48 0,18 a5 1,07
R 23,3 30 0,69 0,19 52 0,18 51 1,03
17,5 40 0,64 0,15 51 0,12 42 1,23

14,0 50 0,61 0,13 53 0,12 50 1,07

11,7 60 0,57 0,10 48 0,09 42 1,14

8,8 80 0,51 0,07 39 0,09 50 0,78

7,0 100 0,47 0,06 37 0,09 58 0,64
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3.4. TM-050

Dane techniczno-eksploatacyjne

(1/mmin] | [1/main] i Na | Pi[kW] My[Nm] Ps[kW] M,[Nm]  f
560,0 5 0,91 2,95 46 1,5 23 1,97

373,3 7,5 0,88 2,14 48 1,5 34 1,43

280,0 10 0,86 1,62 47 1,5 a4 1,08

186,7 15 0,82 1,21 50 1,1 46 1,10

140,0 20 0,79 0,94 50 0,75 40 1,25

= 112,0 25 0,75 0,67 43 0,55 35 1,22
- 93,3 30 0,71 0,71 52 0,55 40 1,29
70,0 40 0,66 0,55 50 0,55 50 1,00

56,0 50 0,62 0,43 45 0,37 39 1,16

46,7 60 0,58 0,36 43 0,37 44 0,98

35,0 80 0,52 0,27 38 0,25 35 1,07

28,0 100 0,50 0,20 34 0,18 31 1,12

280,0 5 0,89 2,2 67 1,1 33 2,00

186,7 7,5 0,86 1,6 70 1,1 48 1,45

140,0 10 0,84 1,21 69 1,1 63 1,10

93,3 15 0,80 0,9 74 0,75 61 1,20

70,0 20 0,77 0,7 74 0,55 58 1,27

= 56,0 25 0,74 0,5 63 0,37 47 1,35
3 46,7 30 0,70 0,53 76 0,55 79 0,96
35,0 40 0,65 0,41 73 0,37 66 1,11

28,0 50 0,61 0,32 67 0,25 52 1,28

23,3 60 0,57 0,27 63 0,25 58 1,08

17,5 80 0,51 0,2 56 0,18 50 1,11

14,0 100 0,49 0,15 50 0,12 40 1,25

180,0 5 0,86 1,72 79 0,75 34 2,29

120,0 7,5 0,83 1,25 83 0,75 50 1,66

90,0 10 0,81 0,94 82 0,75 65 1,26

60,0 15 0,78 0,70 87 0,55 68 1,28

45,0 20 0,75 0,55 87 0,55 87 0,99

o 36,0 25 0,72 0,39 74 0,37 70 1,05
S 30,0 30 0,68 0,41 89 0,37 80 1,12
22,5 40 0,63 0,32 86 0,25 67 1,28

18,0 50 0,59 0,25 78 0,25 78 1,00

15,0 60 0,55 0,21 74 0,18 63 1,17

11,3 80 0,49 0,16 66 0,12 50 1,30

9,0 100 0,48 0,12 59 0,12 61 0,98

140,0 5 0,84 1,34 76 0,37 21 3,62

93,3 7,5 0,81 0,97 81 0,37 31 2,63

70,0 10 0,79 0,74 79 0,37 40 1,99

46,7 15 0,75 0,55 84 0,37 57 1,48

35,0 20 0,72 0,43 84 0,37 73 1,15

o 28,0 25 0,70 0,30 72 0,25 59 1,22
R 23,3 30 0,66 0,32 87 0,25 67 1,29
17,5 40 0,61 0,25 83 0,25 83 1,00

14,0 50 0,57 0,19 76 0,18 70 1,08

11,7 60 0,54 0,16 72 0,12 53 1,37

8,8 80 0,48 0,12 64 0,12 63 1,01

7,0 100 0,46 0,09 57 0,09 57 1,01
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3.5. TM-063

Dane techniczno-eksploatacyjne

[1,',‘;",] [1/'.1&.1] i Nna | Pi[kW] My[Nm] Ps[kW] M,[Nm]  f
373,3 7,5 0,92 3,5 82 3 70 1,17

280,0 10 0,90 2,9 88 2,2 67 1,30

186,7 15 0,86 2,1 91 1,5 66 1,39

140,0 20 0,84 1,6 89 1,5 86 1,04

o 112,0 25 0,82 1,3 90 1,1 77 1,18
8 93,3 30 0,75 1,3 100 1,1 85 1,18
N 70,0 40 0,73 1,0 99 0,75 75 1,32
56,0 50 0,69 0,78 92 0,75 89 1,04

46,7 60 0,63 0,61 79 0,55 71 1,11

35,0 80 0,60 0,51 83 0,37 61 1,37

28,0 100 0,54 0,30 55 0,37 68 0,81

186,7 7,5 0,9 2,7 125 2,2 100 1,23

140,0 10 0,88 2,2 130 2,2 130 1,00

93,3 15 0,84 1,6 140 1,5 130 1,07

70,0 20 0,82 1,2 135 1,1 125 1,09

o 56,0 25 0,8 1 135 0,75 100 1,33
g 46,7 30 0,74 1 150 0,75 115 1,33
A 35,0 40 0,72 0,76 150 0,75 145 1,01
28,0 50 0,68 0,6 140 0,55 130 1,09

23,3 60 0,62 0,47 120 0,37 95 1,27

17,5 80 0,59 0,39 125 0,37 120 1,05

14,0 100 0,53 0,28 100 0,25 90 1,12

120,0 7,5 0,9 2,0 145 1,5 105 1,33

90,0 10 0,88 1,6 150 1,5 140 1,09

60,0 15 0,84 1,2 160 1,1 145 1,08

45,0 20 0,82 0,89 155 0,75 130 1,18

o 36,0 25 0,8 0,74 155 0,55 115 1,35
(=) 30,0 30 0,74 0,74 175 0,55 130 1,35
o 22,5 40 0,72 0,56 170 0,55 170 1,02
18,0 50 0,68 0,44 160 0,37 135 1,20

15,0 60 0,62 0,35 135 0,25 100 1,39

11,3 80 0,59 0,29 145 0,25 125 1,15

9,0 100 0,53 0,21 115 0,18 100 1,15

93,3 7,5 0,87 1,9 170 0,55 50 3,44

70,0 10 0,85 1,5 180 0,55 65 2,80

46,7 15 0,81 1,1 185 0,55 90 2,04

35,0 20 0,80 0,84 180 0,55 120 1,53

o 28,0 25 0,78 0,70 185 0,55 145 1,27
E 23,3 30 0,72 0,70 205 0,55 160 1,27
17,5 40 0,70 0,53 205 0,37 140 1,44

14,0 50 0,66 0,42 190 0,37 165 1,14

11,7 60 0,60 0,33 160 0,25 125 1,32

8,8 80 0,57 0,27 170 0,25 155 1,09

7,0 100 0,51 0,20 135 0,18 125 1,09
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3.6. TM-075

Dane techniczno-eksploatacyjne

c1/min] | [1/meind i Ne | P.[kW] | My[Nm]| Ps[kW] M, [Nm]  f

373,3 7,5 0,91 5,3 125 4 95 1,33

280,0 10 0,90 4,2 125 4 120 1,04

186,7 15 0,87 3,0 130 3 135 1,00

140,0 20 0,83 2,5 140 2,2 125 1,12

o 112,0 25 0,81 2,0 135 1,5 105 1,30
= 93,3 30 0,77 2,0 155 1,5 120 1,30
N 70,0 40 0,73 1,4 145 1,1 110 1,30
56,0 50 0,70 1,1 135 1,1 130 1,04

46,7 60 0,66 1,0 130 0,75 100 1,28

35,0 80 0,61 0,7 125 0,55 90 1,35

28,0 100 0,56 0,6 115 0,55 105 1,11

186,7 7,5 0,88 4,1 185 4 180 1,03

140,0 10 0,87 3,2 190 3 180 1,07

93,3 15 0,84 2,3 200 2,2 190 1,05

70,0 20 0,81 1,9 210 1,5 165 1,27

o 56,0 25 0,79 1,5 200 1,5 200 1,00
= 46,7 30 0,75 1,5 230 1,5 230 1,00
\n 35,0 40 0,71 1,1 215 1,1 215 1,00
28,0 50 0,68 0,88 205 0,75 175 1,17

23,3 60 0,64 0,74 195 0,75 195 0,99

17,5 80 0,59 0,57 185 0,55 175 1,04

14,0 100 0,54 0,47 175 0,37 135 1,27

120,0 7,5 0,88 3,1 215 3 210 1,03

90,0 10 0,87 2,4 220 2,2 205 1,09

60,0 15 0,84 1,7 230 1,5 200 1,15

45,0 20 0,81 1,4 245 1,1 190 1,30

° 36,0 25 0,79 1,1 235 1,1 230 1,02
=] 30,0 30 0,75 1,1 270 1,1 265 1,02
o 22,5 40 0,71 0,83 250 0,75 225 1,10
18,0 50 0,68 0,66 240 0,55 200 1,20

15,0 60 0,64 0,56 225 0,55 225 1,01

11,3 80 0,59 0,43 215 0,37 185 1,16

9,0 100 0,54 0,35 200 0,37 210 0,95

93,3 7,5 0,85 2,7 235 1,5 130 1,78

70,0 10 0,84 2,1 240 1,5 175 1,39

46,7 15 0,81 1,5 250 1,5 250 1,00

35,0 20 0,79 1,2 265 1,1 235 1,12

° 28,0 25 0,77 1,0 255 0,75 195 1,30
<) 23,3 30 0,73 1,0 290 0,75 225 1,30
~ 17,5 40 0,69 0,72 270 0,55 205 1,30
14,0 50 0,66 0,57 255 0,55 245 1,04

11,7 60 0,62 0,48 245 0,37 190 1,30

8,8 80 0,57 0,37 230 0,37 230 1,00

7,0 100 0,52 0,31 220 0,25 180 1,22
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3.7. TM-090

Dane techniczno-eksploatacyjne

[1,':;",] [1,':;“,] i Ne | P.[kW] My [Nm]| Ps[kW] M, [Nm]  f
373,3 7,5 0,92 7,9 185 4 95 1,97

280,0 10 0,91 6,4 195 4 125 1,59

186,7 15 0,88 51 230 4 180 1,28

140,0 20 0,85 3,9 225 3 175 1,29

=) 112,0 25 0,83 3,0 215 3 215 1,00
8 93,3 30 0,79 3,3 265 3 245 1,08
N 70,0 40 0,76 2,3 235 2,2 230 1,02
56,0 50 0,73 1,8 220 1,5 185 1,17

46,7 60 0,70 1,4 195 1,1 160 1,25

35,0 80 0,64 1,0 175 0,75 130 1,33

28,0 100 0,60 0,9 185 0,75 155 1,22

186,7 7,5 0,89 6,3 290 4 180 1,58

140,0 10 0,88 51 310 4 240 1,28

93,3 15 0,85 4,1 360 4 350 1,03

70,0 20 0,83 3,1 350 3 340 1,03

=) 56,0 25 0,81 2,4 330 2,2 300 1,09
g 46,7 30 0,77 2,6 410 2,2 350 1,18
A 35,0 40 0,74 1,8 360 1,5 300 1,20
28,0 50 0,71 1,4 340 1,1 270 1,27

23,3 60 0,68 1,1 310 1,1 310 1,00

17,5 80 0,62 0,8 270 0,75 250 1,07

14,0 100 0,58 0,73 290 0,55 220 1,33

120,0 7,5 0,89 4,8 340 2,2 160 2,18

90,0 10 0,88 3,9 360 2,2 210 1,76

60,0 15 0,85 3,1 420 2,2 300 1,42

45,0 20 0,83 2,4 410 2,2 390 1,07

o 36,0 25 0,81 1,8 390 1,5 320 1,22
(=] 30,0 30 0,77 2,0 480 1,5 370 1,32
) 22,5 40 0,74 1,4 430 1,1 350 1,24
18,0 50 0,71 1,1 400 1,1 410 0,97

15,0 60 0,68 0,84 360 0,75 320 1,11

11,3 80 0,62 0,61 320 0,55 290 1,11

9,0 100 0,58 0,55 340 0,55 340 1,01

93,3 7,5 0,89 4,3 400 1,5 140 2,90

70,0 10 0,88 3,5 420 1,5 180 2,35

46,7 15 0,85 2,8 490 1,5 260 1,89

35,0 20 0,80 2,1 470 1,5 330 1,43

o 28,0 25 0,78 1,7 440 1,5 400 1,10
o 23,3 30 0,74 1,8 540 1,5 450 1,20
B 17,5 40 0,71 1,2 480 1,1 430 1,13
14,0 50 0,68 1,0 450 0,75 350 1,29

11,7 60 0,65 0,76 410 0,75 400 1,01

8,8 80 0,60 0,55 360 0,55 360 1,00

7,0 100 0,56 0,50 380 0,55 420 0,92
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3.8. TM-110

Dane techniczno-eksploatacyjne

c1/min] | [1/meind i Ne | P.[kW] My [Nm]| Ps[kW] M, [Nm]  f
373,3 75 0,91 15,0 350 11 260 1,36

280,0 10 0,90 12,72 370 11 340 1,11

186,7 15 0,87 9,4 420 7,5 330 1,25

140,0 20 0,86 6,6 390 5,5 320 1,21

o 112,0 25 0,85 59 420 5,5 400 1,06
= 93,3 30 0,81 4,9 410 4 330 1,24
N 70,0 40 0,78 4,0 430 4 430 1,01
56,0 50 0,76 3,0 390 3 390 1,00

46,7 60 0,71 2,6 380 2,2 320 1,18

35,0 80 0,68 1,7 310 1,5 280 1,13

28,0 100 0,64 1,3 280 1,1 240 1,18

186,7 7,5 0,89 11,5 520 7,5 340 1,53

140,0 10 0,83 9,4 560 7,5 450 1,25

93,3 15 0,85 72 630 7,5 650 0,96

70,0 20 0,84 51 580 4 460 1,28

o 56,0 25 0,83 4,5 640 4 570 1,13
g 46,7 30 0,78 3,8 610 3 480 1,27
- 35,0 40 0,75 3,1 630 3 610 1,03
28,0 50 0,72 2,3 560 2,2 540 1,05

23,3 60 0,68 2 560 1,5 420 1,33

17,5 80 0,64 1,3 450 1,1 380 1,18

14,0 100 06 1 410 0,75 310 1,33

120,0 75 0,83 8,9 620 5,5 380 1,62

90,0 10 0,87 73 670 5,5 510 1,32

60,0 15 0,84 5,6 740 55 730 1,01

45,0 20 0,83 4,0 690 4 700 0,99

o 36,0 25 0,82 35 760 3 650 1,16
S 30,0 30 0,77 2,9 720 3 730 0,98
22,5 40 0,74 2,4 750 2,2 690 1,09

18,0 50 0,71 18 670 1,5 560 1,19

15,0 60 0,67 1,6 660 1,5 640 1,03

11,3 80 0,63 1,0 540 0,75 400 1,34

9,0 100 0,59 0,8 490 0,75 470 1,03

93,3 75 0,86 7,7 680 3 270 2,57

70,0 10 0,85 6,1 710 3 350 2,04

46,7 15 0,82 5,0 850 3 510 1,68

35,0 20 0,81 3,6 790 3 670 1,19

o 28,0 25 0,81 3.2 870 3 820 1,05
2 23,3 30 0,76 2,7 820 2,2 680 1,21
17,5 40 0,73 22 860 2,2 870 0,99

14,0 50 0,70 1,6 770 1,5 710 1,07

11,7 60 0,66 1,4 760 1,1 590 1,27

8,8 80 0,61 0,91 600 0,75 500 1,21

7,0 100 0,57 0,70 540 0,75 580 0,93
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3.9. TM-130

Dane techniczno-eksploatacyjne

c1/min] | [1/meind i Ne | P.[kW] My [Nm]| Ps[kW] M, [Nm]  f
373,3 7,5 0,9 18,9 440 11 250 1,72

280,0 10 0,88 17,3 520 11 330 1,57

186,7 15 0,86 12,8 560 11 480 1,17

140,0 20 0,85 10,5 610 7,5 430 1,40

o 112,0 25 0,83 8,6 610 7,5 530 1,15
= 93,3 30 0,79 7,7 620 7,5 610 1,03
N 70,0 40 0,77 6,2 650 55 580 1,13
56,0 50 0,74 4,9 610 4 500 1,22

46,7 60 0,71 4,1 590 4 580 1,01

35,0 80 0,70 3,0 570 3 580 0,99

28,0 100 0,67 2,3 520 2,2 500 1,04

186,7 7,5 0,9 14 640 7,5 350 1,87

140,0 10 0,88 12,8 770 7,5 450 1,71

93,3 15 0,86 9,5 840 7,5 660 1,27

70,0 20 0,85 7,8 900 7,5 870 1,04

o 56,0 25 0,83 6,4 910 5,5 780 1,16
S 46,7 30 0,79 5,7 920 5,5 890 1,04
\a 35,0 40 0,77 4,6 970 4 840 1,15
28,0 50 0,74 3,6 910 3 760 1,20

23,3 60 0,71 3 870 3 870 1,00

17,5 80 0,64 2,2 770 2,2 770 1,00

14,0 100 0,58 1,7 670 1,5 590 1,13

120,0 7,5 0,86 11,2 770 7,5 520 1,49

90,0 10 0,84 9,5 850 7,5 670 1,26

60,0 15 0,83 7,0 920 5,5 720 1,28

45,0 20 0,82 5,8 1000 5,5 950 1,05

° 36,0 25 0,80 4,7 1000 4 850 1,18
=<3 30,0 30 0,76 4,2 1020 4 970 1,05
o 22,5 40 0,74 34 1070 3 940 1,13
18,0 50 0,71 2,7 1000 2,2 830 1,21

15,0 60 0,68 2,1 910 1,5 650 1,40

11,3 80 0,61 1,6 850 15 780 1,09

9,0 100 0,56 1,3 740 1,1 650 1,14

93,3 7,5 0,86 10,6 940 5,5 490 1,93

70,0 10 0,84 9,0 1040 55 630 1,64

46,7 15 0,83 67 1130 5,5 930 1,21

35,0 20 0,82 55 1220 5,5 1220 1,00

o 28,0 25 0,80 4,5 1220 4 1090 1,12
=) 23,3 30 0,76 3,9 1220 3 930 1,31
~ 17,5 40 0,74 3,2 1300 3 1210 1,08
14,0 50 0,71 2,5 1230 2,2 1070 1,15

11,7 60 0,68 2,0 1110 1,5 840 1,33

8,8 80 0,61 1,5 1040 1,5 1010 1,03

7,0 100 0,56 1,2 910 11 840 1,09
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Wymiary gabarytowe i montazowe
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3.10.TM-150

Dane techniczno-eksploatacyjne

cjmin] | [/ming | Na | Pi[kW] My[Nm] Ps[kW] M,[Nm]  f
373,3 7,5 0,91 30,1 700 15 350 2,01

280,0 10 0,9 23,8 730 15 460 1,59

186,7 15 0,88 18,1 810 15 680 1,20

o 140,0 20 0,86 15,4 900 11 650 1,40
G 112,0 25 0,84 11,6 830 11 790 1,06
N 93,3 30 0,83 10,2 860 7,5 640 1,35
70,0 40 0,78 9,2 980 7,5 800 1,22

56,0 50 0,76 7,1 930 5,5 710 1,30

46,7 60 0,73 5,5 820 5,5 820 0,99

35,0 80 0,68 4,0 750 4 740 1,01

28,0 100 0,64 2,9 630 3 650 0,96

186,7 7,5 0,01 21,5 1000 15 700 1,43

140,0 10 0,9 17 1040 15 920 1,13

93,3 15 0,88 13,9 1250 11 990 1,26

70,0 20 0,86 11 1290 11 1290 1,00

o 56,0 25 0,84 8,3 1190 7,5 1070 1,11
= 46,7 30 0,83 7 1190 5,5 930 1,27
. 35,0 40 0,78 6,8 1450 5,5 1170 1,24
28,0 50 0,76 5,1 1320 4 1040 1,28

23,3 60 0,73 4,2 1250 4 1200 1,05

17,5 80 0,68 3,1 1150 3 1110 1,03

14,0 100 0,64 2,3 1000 2,2 960 1,05

120,0 7,5 0,91 16,8 1210 11 800 1,52

90,0 10 0,90 13,3 1270 11 1050 1,21

60,0 15 0,85 10,4 1420 7,5 1020 1,39

45,0 20 0,83 8,3 1470 7,5 1330 1,11

o 36,0 25 0,81 6,2 1340 5,5 1190 1,13
=] 30,0 30 0,78 5,4 1340 5,5 1370 0,98
o 22,5 40 0,73 5,2 1620 4 1240 1,30
18,0 50 0,71 4,1 1550 4 1520 1,03

15,0 60 0,69 3,2 1400 3 1310 1,07

11,3 80 0,63 2,3 1220 2,2 1170 1,05

9,0 100 0,58 1,8 1110 1,5 930 1,20

93,3 7,5 0,89 15,5 1410 7,5 680 2,06

70,0 10 0,88 12,2 1470 7,5 900 1,63

46,7 15 0,84 10,0 1710 7,5 1280 1,33

35,0 20 0,82 7,9 1770 7,5 1670 1,06

o 28,0 25 0,80 6,0 1630 5,5 1500 1,09
o 23,3 30 0,76 5,0 1580 4 1250 1,26
~ 17,5 40 0,72 4,7 1840 4 1570 1,18
14,0 50 0,70 3,6 1720 3 1430 1,20

11,7 60 0,67 3,0 1660 3 1650 1,01

8,8 80 0,61 2,2 1480 2,2 1460 1,01

7,0 100 0,56 1,7 1280 1,5 1160 1,10
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4. POLACZENIE PRZYSTAWKI ZEBATEJ PZ Z PRZEKLADNIA TM

121.5

Wymiary przylaczeniowe 6?
typ P1 P N —
PZ-063 p3B5-140/11| 105/11
PZ-071 y1B5-160/14| 120/14 o —
PZ-080 B0OB5-200/19| 160/19 GL
PZ-090 P0OB5-200/24| 160/24
4.1. PZ + TM-040
Dane techniczno-eksploatacyjne
ny ny B - - P My Ps M,
[1/min] [1/min] ' I I2 Nd [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm] : RE
23,3 60 3 20 0,75 0,16 48 0,12 37 1,30
18,7 75 3 25 0,73 0,13 48 0,12 45 1,07
° 15,6 90 3 30 0,67 0,13 52 0,12 49 1,05
o 11,7 120 3 40 0,63 0,10 51 0,09 46 1,10 ] )
3 9,3 150 3 50 0,59 0,09 53 0,09 54 0,98 PZ-063+TM-040
7,8 180 3 60 0,55 0,07 48 0,06 41 1,18
5,8 240 3 80 0,49 0,05 39 0,06 48 0,81
4,7 300 | 3 | 100 0,46 0,04 37 | 0,06 56 0,66
73 .
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] (o]
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4.2. PZ + TM-050

[1/lr‘|:in] [1/lr‘:in] J i iz Na [I:,th] [ﬁ”.?q [lrvSV] [.3".?1] i typ
23,3 60 3 20 0,75 0,28 86 0,25 77 1,12 | PZ-071+TM-050
18,7 75 3 25 0,72 0,20 74 0,18 66 1,12
15,6 ) 3 30 0,68 0,21 89 0,18 75 1,18
S [ 1,7 | 10 3 40 | o063 | o16 | 8 | 012 | 62 | 137
3 9,3 150 3 50 0,59 0,13 78 0,12 72 1,08 | PZ-063+TM-050
7,8 180 3 60 0,55 0,11 74 0,12 81 0,91
5,8 240 3 80 0,49 0,08 66 0,12 96 0,69
4,7 300 3 100 0,47 0,06 59 0,12 115 0,51
15,0 60 3 20 0,73 0,19 89 0,18 83 1,06 | PZ-071+TM-050
12,0 75 3 25 0,70 0,14 76 0,12 67 1,14
10,0 ) 3 30 0,66 0,15 92 0,12 76 1,21
o 7,5 120 3 40 0,61 0,11 88 0,09 70 1,25
8 6,0 150 3 50 0,57 0,09 80 0,09 82 0,98 | PZ-063+TM-050
5,0 180 3 60 0,53 0,07 76 0,09 92 0,83
3,8 240 3 80 0,48 0,06 68 0,09 109 0,62
3,0 300 3 100 0,46 0,04 61 0,09 131 0,47
11,7 60 3 20 0,71 0,16 91 0,12 69 1,32
9,3 75 3 25 0,68 0,11 79 0,09 62 1,26
7,8 90 3 30 0,64 0,12 94 0,12 94 1,00
g 5,8 120 3 40 0,59 0,09 90 0,09 87 L03 o TMA050
~ 4,7 150 3 50 0,56 0,07 83 0,09 102 0,81
3,9 180 3 60 0,52 0,06 79 0,09 114 0,69
2,9 240 3 80 0,46 0,05 70 0,09 136 0,52
2,3 300 3 100 0,44 0,03 63 0,09 163 0,38
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PZ-063 | 140 | 11 4 | 128 ] 123 | 183 | 43 i | . - _t
PZ-071 | 160 | 14 5 | 163 | 135 | 195 | 54 - | (L
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4.3. PZ + TM-063

ny ny i i i " P, My Ps M, f typ
[1/min] | [1/min] & 2 £ [kW] [Nm]  [kW] | [Nm]
23,3 60 3 20 0,8 0,57 185 0,55 180 1,03 PZ-080+TM-063
18,7 75 3 25 0,78 0,48 190 0,37 150 1,29
- 15,6 90 3 30 0,72 0,48 210 0,37 165 1,28
P<) 11,7 120 3 40 0,7 0,36 205 0,37 210 0,97
: 9,3 150 3 50 0,66 0,29 195 0,25 170 1,16 PZ-071+TM-063
7,8 180 3 60 0,6 0,22 165 0,25 185 0,90
58 240 3 80 0,57 0,19 175 0,25 235 0,75
4,7 300 3 100 0,52 0,13 140 0,25 265 0,53
15,0 60 3 20 0,8 0,37 190 0,37 190 1,01 PZ-080+TM-063
12,0 75 3 25 0,78 0,31 195 0,25 155 1,26
10,0 90 3 30 0,72 0,31 215 0,25 170 1,25
8 7,5 120 3 40 0,7 0,24 210 0,25 225 0,94
(<)} 6,0 150 3 50 0,66 0,19 200 0,18 190 1,06 PZ-071+TM-063
5,0 180 3 60 0,6 0,15 170 0,18 205 0,82
3,8 240 3 80 0,57 0,12 180 0,18 260 0,69
3,0 300 3 100 0,52 0,09 145 0,18 300 0,49
11,7 60 3 20 0,78 0,31 195 0,25 160 1,23
9,3 75 3 25 0,76 0,26 200 0,25 195 1,03
7,8 90 3 30 0,70 0,26 220 0,25 215 1,03 PZ-080+TM-063
8 5,8 120 3 40 0,68 0,19 215 0,18 200 1,07
N 4,7 150 3 50 0,64 0,16 205 0,12 155 1,30
3,9 180 3 60 0,58 0,12 175 0,12 170 1,02 07-07 14+ TM-063
2,9 240 3 80 0,55 0,10 185 0,09 165 1,14
2,3 300 3 100 0,50 0,07 \ 150 0,09 185 0,81
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4.4. PZ + TM-075

i /':;in] [1/':;“] i iy iz Na | Pi[kW] My[Nm] Ps[kW] M[Nm] f typ
23,3 60 3 20 0,79 0,84 270 0,75 245 1,11
18,7 75 3 25 0,77 0,66 260 0,55 215 1,20 PZ-080+TM-075
15,6 90 3 30 0,73 0,67 300 0,55 245 1,22
8 11,7 120 3 40 0,69 0,50 280 0,37 210 1,34
E" 9,3 150 3 50 0,66 0,40 270 0,37 250 1,08
7,8 180 3 60 0,62 0,33 250 0,25 190 1,31 PZ-071+TM-075
5,8 240 3 80 0,57 0,26 240 0,25 235 1,03
4,7 300 3 100 0,52 0,22 230 0,25 265 0,86
15,0 60 3 20 0,79 0,56 280 0,55 275 1,01
12,0 75 3 25 0,77 0,44 270 0,37 225 1,19 PZ-080+TM-075
10,0 90 3 30 0,73 0,44 310 0,37 260 1,20
(=} 7,5 120 3 40 0,69 0,33 290 0,25 220 1,32
8 6,0 150 3 50 0,66 0,27 280 0,25 265 1,07
5,0 180 3 60 0,62 0,22 260 0,18 215 1,22 pPZ-071+TM-075
3,8 240 3 80 0,57 0,17 250 0,18 260 0,96
3,0 300 3 100 0,52 0,14 240 0,18 300 0,81
14,3 49 2,45 20 0,75 0,58 290 0,37 185 1,56
11,4 61,25 2,45 25 0,73 0,46 280 0,37 225 1,24 PZ-090+TM-075
9,5 73,5 2,45 30 0,69 0,46 320 0,37 255 1,25
(=} 5,8 120 3 40 0,65 0,28 300 0,25 265 1,13
ﬁ 4,7 150 3 50 0,63 0,22 290 0,18 230 1,25 PZ-080+TM-075
3,9 180 3 60 0,59 0,19 270 0,18 260 1,04
2,9 240 3 80 0,54 0,15 260 0,12 210 1,23
2,3 300 3 100 0,49 0,12 250 0,12 240 1,04 PZ-071+TM-075
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4.5. PZ + TM-090

ny ny q a .
[1/min] | [1/min] i i1 i2 Na P; [kW] | My[Nm] | Ps [kW] | M; [Nm] f typ
28,6 49 2,45 20 0,8 1,76 470 1,5 400 1,17
22,9 61,25 2,45 25 0,78 1,38 450 1,1 360 1,26 PZ-090+TM-090
19,0 73,5 2,45 30 0,74 1,43 530 1,1 410 1,30
8 11,7 120 3 40 0,71 0,84 490 0,75 440 1,12
< PZ-080+TM-090
- 93 150 3 50 0,68 0,66 460 0,55 380 1,20
7,8 180 3 60 0,65 0,53 420 0,37 300 1,42
5,8 240 3 80 0,6 0,38 370 0,37 360 1,02 PZ-071+TM-090
4,7 300 3 100 0,56 0,34 390 0,25 290 1,36
18,4 49 2,45 20 0,79 1,20 490 1,1 450 1,09
14,7 61,25 2,45 25 0,77 0,94 470 0,75 370 1,25 PZ-090+TM-090
12,2 73,5 2,45 30 0,73 0,97 550 0,75 430 1,29
8 7,5 120 3 40 0,70 0,57 510 0,55 490 1,04
()] 6,0 150 3 50 0,67 0,45 480 0,37 390 1,22 PZ-080+TM-090
5,0 180 3 60 0,64 0,36 440 0,37 450 0,97
3,8 240 3 80 0,59 0,25 380 0,25 380 1,01
PZ-071+TM-090
3,0 300 3 100 0,55 0,23 410 0,18 320 1,30
14,3 49 2,45 20 0,78 0,96 500 0,75 390 1,28
11,4 61,25 2,45 25 0,76 0,76 480 0,75 480 1,01
9,5 73,5 2,45 30 0,72 0,79 570 0,75 540 1,05 PZ-090+TM-090
8 71 98 2,45 40 0,69 0,56 520 0,55 510 1,02
N 5,7 122,5 2,45 50 0,66 0,44 490 0,37 410 1,20
3,9 180 3 60 0,63 0,29 450 0,25 390 1,16
2,9 240 3 80 0,59 0,21 400 0,18 340 1,16 PZ-080+TM-090
2,3 300 3 100 0,55 0,19 420 0,18 400 1,04
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Typ | Pm [ Dm | bm | tm | 11 | 2 | A — 1
Pz-071 160 14 5 16,3 184 287 54 M12x30 5 i\ M12x30
PZ-080 | 200 | 19 | 6 | 21,8 | 204 | 307 | 66 * TR *
PZ-090 200 24 8 27,3 204 307 66 Ol $lo
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4.6. PZ + TM-110

295

[1/min] | [1/min]| | i P2 Na | Pu[kW] [.5”.?,] Ps [kW] [ﬁ"nil g typ
28,6 49 2,45 20 0,8 3,0 810 1,5 400 2,02
22,9 61,25 2,45 25 0,8 2,6 870 1,5 500 1,74
19,0 73,5 2,45 30 0,75 2,2 840 1,5 560 1,49 PZ-090+TM-110
8 14,3 98 2,45 40 0,72 1,8 870 1,5 720 1,21
3 9,3 150 3 50 0,69 1,1 780 1,1 780 1,00
7,8 180 3 60 0,65 0,96 770 0,75 600 1,29
58 240 3 80 0,6 0,62 610 0,55 540 1,13 PZ-080+TM-110
4,7 300 3 100 0,56 0,48 550 0,55 630 0,87
18,4 49 2,45 20 0,79 2,0 830 1,1 450 1,84
14,7 61,25 2,45 25 0,79 1,8 900 1,1 560 1,60
12,2 73,5 2,45 30 0,74 15 870 1,1 630 1,37 PZ-090+TM-110
(=) 9,2 98 2,45 40 0,71 1,2 900 1,1 810 1,11
8 7,3 122,5 2,45 50 0,68 0,91 800 0,75 660 1,21
5,0 180 3 60 0,64 0,65 790 0,55 670 1,17
3,8 240 3 80 0,59 0,42 630 0,37 560 1,13 PZ-080+TM-110
3,0 300 3 100 0,55 0,32 570 0,37 650 0,88
14,3 49 2,45 20 0,78 1,7 860 0,55 290 3,01
11,4 61,25 2,45 25 0,78 1,4 920 0,55 360 2,58
9,5 73,5 2,45 30 0,73 1,2 890 0,55 400 2,22
(=} 7,1 98 2,45 40 0,70 0,99 920 0,55 510 1,79 PZ-090+TM-110
E 5,7 122,5 2,45 50 0,67 0,74 830 0,55 620 1,35
4,8 147 2,45 60 0,63 0,65 820 0,55 700 1,18
3,6 196 2,45 80 0,57 0,43 650 0,37 560 1,16
2,3 300 3 100 0,53 0,27 580 0,25 540 1,07 PZ-080+TM-110
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PZ-080 | 200 | 19 6 21,8 | 226 | 353 66 M16x3 M16x30
PZ-090 | 200 | 24 8 273 | 226 | 353 66 oo
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4.7. PZ + TM-130

Kotnierz mocowania

typ Pm Dm bm tm L1 L2 A
PZ-080 | 200 19 6 21,8 | 255 402 66
PZ-090 | 200 24 8 27,3 | 255 402 66
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M16x35/

technika

napedowa

Wat zdawczy

[1/ein]| [1/maing| iy iz Na | Pi[kW] My[Nm] Ps[kW] M, [Nm]| f typ
28,6 49 2,45 20 0,82 4,6 1250 1,5 410 3,04
22,9 61,25 2,45 25 0,8 3,7 1250 1,5 500 2,49
19,0 73,5 2,45 30 0,76 3,3 1240 1,5 570 2,17
8 14,3 98 2,45 40 0,74 2,7 1330 1,5 740 1,79 PZ-090+TM-130
E" 11,4 122,5 2,45 50 0,71 2,1 1260 1,5 890 1,42
9,5 147 2,45 60 0,68 1,7 1150 1,1 750 1,53
7,1 196 2,45 80 0,61 1,3 1070 1,1 900 1,19
4,7 300 3 100 0,56 0,83 950 0,75 860 1,11 PZ-080+TM-130
18,4 49 2,45 20 0,81 3,1 1300 1,1 460 2,81
14,7 61,25 2,45 25 0,79 2,5 1300 1,1 560 2,31
12,2 73,5 2,45 30 0,75 2,2 1290 1,1 640 2,01
(=] 9,2 98 2,45 40 0,73 1,8 1380 1,1 830 1,66 PZ-090+TM-130
8 7,3 122,5 2,45 50 0,70 1,4 1310 1,1 1000 1,31
6,1 147 2,45 60 0,67 1,15 1200 0,75 780 1,53
4,6 196 2,45 80 0,60 0,89 1110 0,75 940 1,18
3,0 300 3 100 0,55 0,56 990 0,55 970 1,03 PZ-080+TM-130
14,3 49 2,45 20 0,80 2,6 1390 0,55 290 4,73
11,4 61,25 2,45 25 0,78 2,1 1390 0,55 360 3,88
9,5 73,5 2,45 30 0,74 1,9 1380 0,55 410 3,38
8 71 98 2,45 40 0,72 1,5 1480 0,55 530 2,79 P7-090+TM-130
N 5,7 122,5 2,45 50 0,69 1,2 1400 0,55 640 2,20
4,8 147 2,45 60 0,66 0,96 1280 0,55 730 1,75
3,6 196 2,45 80 0,59 0,75 1190 0,55 870 1,36
2,9 245 2,45 100 0,55 0,58 1060 0,37 680 1,57
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5. POLACZENIE PRZEKLADNI TM+TM

5.1. TM-025 + TM-030

Ny ny - - - MN MZ
[1/min] [1/min]| i P2 Ne P kWIT g | PsTKWI T tnm] -
4,67 300 10 30 0,32 0,04 25 0,06 40 0,64
3,50 400 10 40 0,29 0,03 25 0,06 45 0,53
2,80 500 20 25 0,32 0,02 25 0,06 65 0,38
2,33 600 20 30 0,29 0,02 25 0,06 70 0,35
1,87 750 30 25 0,28 0,02 25 0,06 85 0,29
o 1,56 900 30 30 0,26 0,02 25 0,06 95 0,26
g 1,17 1200 30 40 0,24 0,01 25 0,06 120 0,21
o 0,93 1500 50 30 0,21 0,01 25 0,06 130 0,19
0,78 1800 60 30 0,22 0,01 25 0,06 160 0,15
0,58 2400 60 40 0,19 0,01 25 0,06 185 0,13
0,47 3000 60 50 0,17 0,01 25 0,06 210 0,12
0,39 3600 60 60 0,15 0,01 20 0,06 220 0,09
0,29 4800 60 80 0,13 0,00 15 0,06 255 0,06
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5.2. TM-025 + TM-040

[/min] [1/min] | I f2 Na | Pi[kW] [rm] L [rm] i
4,67 300 10 30 0,36 0,07 55 0,06 45 1,24
3,50 400 10 40 0,33 0,06 55 0,06 55 1,02
2,80 500 20 25 0,37 0,04 50 0,06 75 0,66
2,33 600 20 30 0,33 0,04 55 0,06 80 0,68
1,87 750 30 25 0,33 0,03 55 0,06 100 0,54
(=) 1,56 900 30 30 0,29 0,03 55 0,06 105 0,51
g 1,17 1200 30 40 0,27 0,02 55 0,06 135 0,41
L 0,93 1500 50 30 0,25 0,02 55 0,06 155 0,36
0,78 1800 60 30 0,24 0,02 55 0,06 175 0,31
0,58 2400 60 40 0,22 0,02 55 0,06 215 0,25
0,47 3000 60 50 0,2 0,01 55 0,06 245 0,22
0,39 3600 60 60 0,18 0,01 55 0,06 265 0,21
0,29 4800 60 80 0,15 0,01 45 0,06 295 0,15
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5.3. TM-030 + TM-050

110

@210

n; ny . . - MN MZ
[1/min] | [1/min]| ! i P2 Ne P IKWI ynmy | PsTKWI D (nm) a
4,67 300 20 15 0,42 0,10 90 0,09 80 1,16
3,50 400 20 20 0,39 0,08 90 0,09 100 0,94
2,80 500 25 20 0,37 0,07 90 0,06 80 1,19
2,33 600 20 30 0,32 0,07 90 0,06 80 1,15
1,87 750 25 30 0,3 0,06 90 0,06 90 0,98
(=) 1,56 900 30 30 0,29 0,05 90 0,06 110 0,84
g 1,17 1200 40 30 0,26 0,04 90 0,06 130 0,70
i 0,93 1500 50 30 0,24 0,04 90 0,06 150 0,61
0,78 1800 60 30 0,22 0,03 90 0,06 160 0,56
0,58 2400 60 40 0,2 0,03 85 0,06 200 0,43
0,44 3200 80 40 0,18 0,02 80 0,06 240 0,34
0,35 4000 80 50 0,16 0,02 80 0,06 260 0,31
0,29 4800 80 60 0,12 0,02 80 0,06 240 0,34
%\ M8x10 o
NYYRTITY, I ®
Il :
©
] bm 2
= < N~ g
£ J S A ~ g 2
N o ITe) ~ A A o [Te)
Ol 1 | e S :
_: o JE— A
= — HE i L1 N 8:
55| ~ 80 85
.80 60 | 132 |.29 92
kotnierz silnikowy
silnik Pm Dm bm tm
56B14 80 9 3 10,4 , ]
5685 | 120 9 3 10,4 Ramig reakcyjne
63B14 90 11 4 12,8
63B5 140 11 4 12,8
Kotnierz mocowania
Jl 180 ?PRE
I i
| o | | I
1] -— [
| T | | T |
(=]
s LIS
00 ]
ol Aol 1l s 38.5 114
9 |
Wat zdawczy jednostronny Wat zdawczy dwustronny Tuleja zdawcza
53.5 53.5 53.5 92
L — 50 o o 50 50 o 30 30
u u = ] R a‘ 5
Q Q Q
i B 8 L B
_ . 1) R B B gh
Ny © ZI— o
71\ M10x25 M10x25 M10x25 &
Q
© &A o
T
KACPERER 53

technika

napedowa




5.4. TM-030 + TM-063

@10

[1/min] | [1/min]| i1 P2 Na | Pu[kW] [ﬁ”.:] Ps [kW] [.5“:.] y
4,67 300 20 15 0,43 0,23 200 0,18 160 1,26
3,50 400 20 20 0,39 0,19 200 0,18 190 1,04
2,80 500 25 20 0,37 0,16 200 0,12 150 1,32
2,33 600 20 30 0,33 0,16 210 0,12 160 1,30
1,87 750 25 30 0,31 0,13 210 0,12 190 1,10
) 1,56 900 30 30 0,29 0,12 210 0,12 210 0,98
8 1,17 1200 40 30 0,27 0,10 210 0,09 200 1,06
L 0,93 1500 50 30 0,25 0,08 210 0,09 230 0,91
0,78 1800 60 30 0,23 0,07 210 0,06 170 1,24
0,58 2400 60 40 0,21 0,06 210 0,06 210 1,02
0,44 3200 80 40 0,18 0,05 210 0,06 240 0,89
0,35 4000 80 50 0,16 0,05 200 0,06 260 0,76
0,29 4800 80 60 0,15 0,04 180 0,06 290 0,61
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5.5. TM-040 + TM-075

n; ny . . - MN MZ
[1/min] | [1/min]| I f2 Mo PoOKWI iy | PsTKWIE Ny f
4,67 300 20 15 0,43 0,30 260 0,25 220 1,18
3,50 400 20 20 0,39 0,26 280 0,25 270 1,05
2,80 500 25 20 0,37 0,22 280 0,18 230 1,23
2,33 600 20 30 0,33 0,22 300 0,18 240 1,23
1,87 750 25 30 0,31 0,19 300 0,18 290 1,05
o 1,56 900 30 30 0,29 0,17 300 0,18 320 0,94
g 1,17 1200 40 30 0,27 0,14 300 0,12 270 1,13
i 0,93 1500 50 30 0,25 0,12 300 0,12 310 0,98
0,78 1800 60 30 0,23 0,11 300 0,09 250 1,18
0,58 2400 60 40 0,21 0,08 280 0,06 210 1,36
0,44 3200 80 40 0,18 0,07 280 0,06 240 1,19
0,35 4000 80 50 0,16 0,06 270 0,06 260 1,03
0,29 4800 80 60 0,15 0,05 260 0,06 290 0,88
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5.6. TM-040 + TM-090

np ny . . - MN M2
[1/min] | [1/min]| | i iz Ne  PuIKWI ynmy  PsTKWI (nm) .
4,67 300 20 15 0,49 0,50 500 0,37 370 1,35
3,50 400 20 20 0,46 0,38 480 0,37 460 1,03
2,80 500 25 20 0,44 0,32 480 0,25 380 1,28
2,33 600 20 30 0,38 0,35 550 0,25 390 1,41
1,87 750 25 30 0,37 0,29 550 0,25 470 1,16
o 1,56 900 30 30 0,34 0,26 550 0,25 520 1,05
8 1,17 1200 40 30 0,32 0,21 550 0,18 470 1,17
v 0,93 1500 50 30 0,3 0,18 550 0,18 550 1,00
0,78 1800 60 30 0,28 0,15 500 0,12 410 1,21
0,58 2400 60 40 0,26 0,12 500 0,12 510 0,98
0,44 3200 80 40 0,23 0,10 500 0,09 450 1,11
0,35 4000 80 50 0,21 0,08 470 0,06 340 1,37
0,29 4800 80 60 0,2 0,06 420 0,06 390 1,07
134
<. M8x14 100
Ay | I (“_') 2da -
Il | Il
™ N
o —
bm - @
::;;:- © o AP =) ~
i | £ 2\ e 4o ks
NN e > A of © 00
(& g lom ) =
_: o —_
) ol Bl @ ==
70 p 140 130
100 103 | 184.5 36.5 140
kotnierz silnikowy Ramie reakcyjne
silnik Pm Dm bm tm
56B5 120 9 3 10,4
63B14 90 11 4 12,8
63B5 140 11 4 12,8
71B14 | 105 14 5 16,3
71B5 160 14 5 16,3
e Kotnierz mocowania =
Y) &
o

200

| «
1 I
| SN
[ e
| &
.6
113
Wat zdawczy jednostronny Wat zdawczy dwustronny Tuleja zdawcza
84.5 84.5 84.5 140

80 80 80 45 45

| .| @35h6
235h6
.| @35h6
|
|
I
|
|
I
|
!

D35H8

Eo X oi M12x30 M12x30/ jo o N oi M12x30

Ol 0|0 Ol 0|0

56 KACPERER

technika napedowa

220

38.3



5.7. TM-050 + TM-110

260

n; ny . . - MN MZ
[1/min] | [1/min] | I P2 Na | PilkWI | pypyy  PsOOWT tmg i
4,67 300 20 15 0,47 0,90 870 0,75 720 1,21
3,50 400 20 20 0,46 0,65 820 0,55 690 1,19
2,80 500 25 20 0,44 0,55 820 0,55 830 0,99
2,33 600 20 30 0,36 0,58 850 0,55 810 1,05
1,87 750 25 30 0,35 0,47 850 0,37 660 1,28
o 1,56 900 30 30 0,33 0,42 850 0,37 750 1,13
g 1,17 1200 40 30 0,31 0,33 850 0,25 630 1,34
i 0,93 1500 50 30 0,29 0,29 850 0,25 740 1,15
0,78 1800 60 30 0,27 0,26 850 0,25 830 1,03
0,58 2400 60 40 0,27 0,20 880 0,18 800 1,11
0,44 3200 80 40 0,24 0,17 880 0,12 630 1,40
0,35 4000 80 50 0,22 0,13 790 0,12 720 1,10
0,29 4800 80 60 0,21 0,11 780 0,12 830 0,95
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5.8. TM-063 + TM-130

290

np ny q q q MN Mz
[1/min] | [1/min]| | I P2 N | PolWI pyy  PsTKWI tnmg i
4,67 300 20 15 0,5 1,22 1250 1,1 1130 1,11
3,50 400 20 20 0,49 1,01 1350 0,75 1000 1,35
2,80 500 25 20 0,48 0,82 1350 0,75 1230 1,10
2,33 600 20 30 0,4 0,82 1350 0,75 1230 1,10
1,87 750 25 30 0,39 0,68 1350 0,55 1100 1,23
(=) 1,56 900 30 30 0,36 0,61 1350 0,55 1220 1,11
g 1,17 1200 40 30 0,35 0,47 1350 0,37 1060 1,27
i 0,93 1500 50 30 0,33 0,40 1350 0,37 1250 1,08
0,78 1800 60 30 0,3 0,37 1350 0,37 1360 0,99
0,58 2400 60 40 0,28 0,29 1350 0,25 1150 1,18
0,44 3200 80 40 0,27 0,23 1350 0,18 1060 1,27
0,35 4000 80 50 0,25 0,20 1350 0,18 1230 1,10
0,29 4800 80 60 0,23 0,17 1300 0,18 1360 0,96
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5.9. TM-063 + TM-150

290

technika
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n; ny . . - MN MZ
[1/min] | [1/min] | I P2 N | PoKWI yyy  PsTKWI tnm) i
4,67 300 20 15 0,54 1,81 2000 1,5 1660 1,21
3,50 400 20 20 0,49 1,57 2100 1,5 2010 1,05
2,80 500 25 20 0,48 1,28 2100 1,1 1800 1,17
2,33 600 20 30 0,44 1,11 2000 1,1 1980 1,01
1,87 750 25 30 0,43 0,91 2000 0,75 1650 1,21
(=) 1,56 900 30 30 0,4 0,81 2000 0,75 1840 1,09
g 1,17 1200 40 30 0,39 0,63 2000 0,55 1760 1,14
i 0,93 1500 50 30 0,36 0,54 2000 0,55 2030 0,99
0,78 1800 60 30 0,33 0,49 2000 0,37 1500 1,33
0,58 2400 60 40 0,28 0,46 2100 0,37 1700 1,24
0,44 3200 80 40 0,26 0,37 2100 0,37 2100 1,00
0,35 4000 80 50 0,24 0,31 2000 0,25 1640 1,22
0,29 4800 80 60 0,23 0,27 2000 0,25 1880 1,06
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6. NAPEDY PODAINIKOW PIECOW CO

Motoreduktor przeznaczony do napedu podajnikow slimakowych piecow CO sktada sie z dwoch przektadni
Slimakowych. Pierwsza przektadnia to TM 030 o przetozeniu réwnym 30, ktéra potaczona jest z przektadnig

wielkosci TM 050 o przetozeniu 40. kaczne przetozenie takiego zestawu to 1200.

Reduktor na pierwszym stopniu ma przytacze umozliwiajgce podtaczenie silnika elektrycznego o mocy

0,12kW lub 0,18kW i predkosci obrotowej 14000br/min.

Piasta Slimacznicy jest jednostronni przedtuzona i posiada otwor na zawleczke, ktora sprzega wyjscie napedu

z czopem podajnika $limakowego. Zawleczka petni rowniez funkcje przeciw-przecigzeniowg. W przypadku

wystapienia przecigzenia, nastepuje Sciecie zawleczki, dzieki czemu naped nie ulega uszkodzeniu.

Przektadnia TM 050 wykonana jest ze specjalnym kotnierzem mocowania, ktory umozliwia przytaczenie do

podajnika.
Motoreduktor posiada deklaracje zgodnosci CE.

dane techniczne:

e napiecie zasilania - 230V; 50Hz

e moc silnika - 0,12kW lub 0,18kW

e obroty silnika - 1400 obr/min

e przetozenie catkowite - 1200

e znamionowy moment obrotowy 90Nm
e predkos¢ obrotowa - 1,17 obr/min

e zawleczka - S-Zn 5x50 PN-76/M-82001
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7. WARIATORY TW
Dane techniczne

ny Ps typ N2min M2max M2min M2max A [o/O]* temp- waga
[1/min] [kW] [1/min] |[1/min] | [Nm] | [Nm] pracy [°C] [ka]l
0,18 TW-002 170 880 1,5 3 3-3,8 46 3,6
0,25 TW-005 170 1000 2 6 3-8,8 46 4,8
0,37 TW-005 170 1000 3 6 3-8,8 46 4,8
0,55 TW-010 170 1000 4,4 12 3-8,8 46 7,7
0,75 TW-010 170 1000 6 12 3-8,8 46 7,7
1400 1,1 TW-020 165 950 9 18 3-8,8 46 28,5
1,5 TW-020 165 950 12 24 3-8,8 46 28,5
2,2 TW-030 200 1000 18 36 3-8,8 46 55
3 TW-050 200 1000 24 48 3-8,8 46 55
4 TW-050 200 1000 32 64 3-8,8 46 55
5,5 TW-100 200 1000 45 90 3-8,8 50 90
7,5 TW-100 200 1000 59 118 3-8,8 50 90
* réznica miedzy predkoscig nominalng i rzeczywistg
Wymiary przytaczeniowe do silnika
P1
M3
N
Z
T1
wielkosc D2 N2
typ P LKW1 | “Gimika | P2 | (/) | (vg) | M3 | 2 | T
TW-002 0,18 63B5 140 11 95 115 M8 5
TW-005 0,25/0,37 71B5 160 14 110 130 M8 5
TW-010 0,55/0,75 80B5 200 19 130 165 M10 6
TW-020 1,1/1,5 90B5 200 24 130 165 M10 6
TW-030 2,2 100B5
. 250 28 180 215 M12 6
TW-050 3/4 100/112B5
TW-100 5,5/7,5 132B5 300 38 230 265 M12 6
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Wymiary gabarytowe i montazowe — mocowanie kotnierzowe

B G
KD KD
G3 KA
= .
—d! i b E g S 3
e Y
o
Q) = - * J
| = = w o)
_L-
. 2
T o1 M1
C1 | ¢ H
B5 B D(j6) C G G3 E H M M1 N o 0o1 P T C1 KA | KB | KC | KD | KE b t
TW-002 | 23 11 50 112,5 64 70 72 | 115] 60 | 95 M6 | 140 | 3,5 | 46 75 | 113 | 78 | 113 | 70 4 12,5
TW-005 | 30 14 40 108 71,5 80 90 | 130 | 77 | 110 M8 | 160 | 35 |51,5| 75 |125| 91 | 113 | 70 5 16
TW-010 | 40 | 19 | 58 | 1435 | 87,5 | 100 | 98 |165| 84 | 130 | 11 | M8 | 200 | 3,5 | 62 |82,5| 142|107 | 120 | 85 | 6 |21,5
TW-020 | 50 | 24 | 62 | 174 | 106,5 | 111 | 230 | 165 | 200 | 130 | 11 | M8 | 200 | 3,5 | 84 | 108 | 148 | 127 | 140 | 85 | 8 | 27
TW-030
60 28 80 222 131 136 | 265 | 265 | 224 | 230 | 15 | M10 | 250 | 4 101 | 131 | 188 | 150 | 160 | 120 | 8 31
TW-050
TW-100 | 80 | 38 | - | 263 | 130 |185| - |265| - |230| 19 | - [300| 4 | - | 163 218|193 |182|120| 10 | 41
Wymiary gabarytowe i montazowe — mocowanie tapowe
L KD KD
K KA
i O =
. I e\l
L’ Q i
‘; GD
h o
© ||} " /\ /&
) ©)
L
‘ | o1 M2 N
C1 c M1
1
H1 H
*wersja tapowa na specjalne zamdwienie
B3 B D(j6) C C1 E H H1 K M1 M2 o1 KA KB KC KD KE Z b t
TW-002 23 11 105 17,5 80 145 | 120 | 87 134,5 | 110 71 9 71 113 78 113 70 10 4 12,5
TW-005 30 14 104 19,5 93 149 | 125 | 102 | 138,5 | 120 96 9 71 125 91 113 70 10 5 16
TW-010 | 40 | 19 | 125 | 35 113 | 190 | 150 | 127 | 183,5 | 160 | 135 | 11 | 79 | 142 | 107 | 120 | 85 | 15 | 6 |21,5
TW-020 50 24 140 49 125 230 | 170 | 154 | 221,5 | 180 | 130 13 - 148 | 127 | 140- | 85 18 8 27
TW-030
60 28 230 25 150 300 | 270 | 191 282 245 | 190 14 - 181 | 158 | 150 | 120 25 8 31
TW-050
TW-100 | 80 | 38 | 250 | 32 | 200 | 365 | 290 | 200 | 333 | 315 | 225 | 18 | - | 218 | 193 | 182 | 120 | 30 | 10 | 41
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8. AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA

e Przemiennik czestotliwosci (potocznie nazywany falownikiem) umozliwia ptynna regulacje

predkosci obrotowej napedu, zapewniajgc znaczng oszczedno$C energii — przy zmniejszeniu
predkosci znamionowej silnika zuzycie energii moze by¢ nawet kilkukrotnie nizsze. Falowniki
pozwalajg na bezobstugowa prace urzadzenia, jak rowniez zabezpieczenie i kontrole silnika.
W zalezno$ci od typu falownika mozliwe jest sterowanie: skalarne U/f, wektorowe, skalar-
ne/wektorowe z czujnikiem predkosci, momentowe.

Mozliwe jest zastosowanie jednego falownika do napedzania kilku réwnolegtych silnikéw jedno-
czesnie.

Do silnikéw tréjfazowych mozna podtaczyc:

- falowniki jednofazowe (wejscie 230V), natomiast wyjscie: 3x230V;

- falownikow trdjfazowych (wejscie i wyjscie: 3x400V).

Do silnikéw jednofazowych jest mozliwe podiaczenie regulatoréow obrotow silnikow jednofazowych.
Regulacja predkosci obrotowej moze by¢ realizowana za pomoca potencjometru lub przyciskéw znajdujgcych sie na
falowniku. Falownik mozna réwniez wyposazy¢ w dodatkowy panel zewnetrzny (tzw. klawiature) z kablem o
dtugosci 2/3/5 m.

Istnieje takze mozliwos¢ podtgczenia potencjometru zewnetrznego o wspodtczynniku
ochrony IP66 lub zadajnika ZAD-ECO o stopniu ochrony od czota IP65. Zadajnik panelo-
wy ma wbudowany: potencjometr, przyciski Start-Lewo, Start-Prawo, Stop oraz ekran
umozliwiajgcy wyswietlanie odpowiednio przeskalowanej wartosci (mozliwos¢ ustawienia
gornego i dolnego zakresu wyswietlania i pulsowania, dzieki czemu wysSwietlacz moze
wskazywac np. przyblizone wartosci czestotliwosci, predkosci obrotowej, a takze pulsacje,
gdy nastgpi praca ponizej lub powyzej okreslonej wartosci).

Falowniki LS z serii iS7 mogg by¢ réwniez monitorowane z poziomu aplikacji mobilnej na urzagdzeniach z systemem
Android. Falowniki te posiadajg mozliwo$¢ pracy w trybie zmiennomomentowym, jak i statomomentowym (duze
obcigzenia).

Przemiennik czestotliwosci moze wspdtpracowac z przekaznikiem czasowym, realizujgc np. samoczynne,
cykliczne zatgczanie/wytaczanie lub zmiane kierunku obrotéw silnika czy tez panelem HMI.

Do falownika mozna réwniez dotaczy¢ dodatkowe karty rozszerzen komunikacyjnych. Dzieki nim mozliwa jest
np. taczno$¢ falownika ze sterownikiem PLC czy enkoderem inkrementalnym.

Oferujemy szereg filtrow przeciwzaktéceniowych i diawikéw

filtry: wejsciowe, wyjsciowe dU/dt, wyjsciowe sinusoidalne,

dfawiki: wejsciowe, wyjsciowe oraz toroidalne.

Do falownikdw mozna tez dotaczy¢ moduly i rezystory hamujace, zapobiegajgce pojawieniu sie zbyt wysokiego
napiecia (ktore zamieniane jest w ciepto), podczas pracy generatorowej (np. w trakcie gwattownego hamowania).

Jezeli nie potrzebujemy regulowac¢ predkosci napedu, a chcemy zapewni¢ tagodne narastanie obrotéw, monitoring
i zabezpieczenie silnika (np. wyeliminowanie problemu pradéw udarowych przy rozruchu silnika) to odpowiednim
rozwigzaniem bedzie softstarter.

Zmiana kierunku obrotéw silnikéw jednofazowych badz tréjfazowych mozliwa jest z wykorzystaniem wytacznikéw
elektromagnetycznych, ktére posiadajg wbudowany przekaznik wytaczajacy silnik w przypadku spadku lub braku
napiecia. Moga réwniez wytaczac silnik w sytuacji przekroczenia dopuszczalnej temperatury uzwojenia (wyposazo-
nego w czujniki termiczne).

Oferujemy réwniez:

- wytaczniki silnikowe przeznaczone sg do ochrony silnikéw przed zwarciami, przecigzeniami oraz asymetrig faz,
- styczniki,

- ministyczniki,

- aparature modutowg,

- wytaczniki kompaktowe,

- wylgczniki powietrzne.

Enkodery s3 elektronicznymi urzadzeniami umozliwiajgcymi pomiar przemieszczen
katowych (zaréwno kata jak i predkosci katowej). Mozna je podzieli¢ na absolutne
i inkrementalne (HTL, TTL, Open Collector), a takze na enkodery z watkiem i przelotowe.
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NOTATKI
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